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Osprzgt do tadowaczy czotowych ¢ Instrukcja obstugi

1. WSTEP

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.

Z niniejsza instrukcja powinien bezwzglednie zapozna¢ si¢ uzytkownik obstugujacy
osprzet do tadowaczy czotowych tj. chwytak do bel T 240 i chwytak do obornika T 244;
T 244/1 oraz osoba dokonujgca napraw i konserwacji.

Dane identyfikujgce maszyng¢ znajdujg si¢ na tabliczce znamionowej umieszczonej na
ramie w/w chwytakow.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy doktadnie zapoznaé si¢ z instrukcja obshugi,
budowa i zasadg dziatania.

W przypadku jakichkolwiek trudno$ci i problemdéw z eksploatacjg osprzetu do
tadowaczy prosimy zwraca¢ si¢ do sprzedawcy maszyn lub bezposrednio do producenta,
ktorym jest:

Pracowniczy Osrodek Maszynowy w Augustowie Sp. z o. o.
ul. Tytoniowa 4, 16-300 Augustéw
tel. 87 643 34 76 do 78; fax. 87 643 67 18

Chwytak przedni do bel jak i chwytak do obornika moze obstugiwaé osoba
pelnoletnia, posiadajaca odpowiednie kwalifikacje i stosowne przeszkolenie
wymagane przy obstudze takich maszyn.

Zabrania si¢ obslugiwa¢ osobom nietrzezwym, w stanie chorobowym,
nieupowaznionym i postronnym, a w szczegoélnos$ci dzieciom.

SYMBOL OSTRZEGAWCZY O ZAGROZENIU

Jezeli widzisz ten symbol strzez si¢ zagrozenia
i uwaznie przeczytaj odpowiednig informacje oraz
poinformuj o tym innych operatorow.

WAZNE!
Odsprzedajac maszyne, instrukcje obstugi przekaza¢ nabywcy.
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BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

WAZNE !
Doktadne zapoznanie si¢ z niniejsza instrukcja obstugi zapewni
wilasciwa obstuge i1 eksploatacje maszyny

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ si¢ z niniejszg instrukcjg obshugi.
Nalezy przestrzega¢ wskazan zawartych w niniejszej instrukcji obshugi
jak rowniez symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie.

Chwytak do bel jak i do obornika moze obstugiwaé osoba peloletnia, posiadajaca
uprawnienia pozwalajace na kierowanie ciggnikami rolniczymi.

Niedopuszczalna jest obstuga chwytakow przez osoby bedace pod wplywem
alkoholu lub innych $rodkéw odurzajacych.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy zwrdci¢ uwage na stan techniczny maszyny oraz
stan przewodow hydraulicznych.

Zabronione jest uzywanie maszyny, ktora wykazuje oznaki mechanicznego
uszkodzenia.

Montaz, demontaz i naprawe chwytaka przeprowadza¢ przy wytaczonym napedzie,
zatrzymanym silniku ciagnika i wyciagnietym kluczyku ze stacyjki.

Przewody hydrauliczne oraz ewentualne inne czeSci hydrauliki, ktore przejawiaja
oznaki uszkodzenia, nalezy zapobiegawczo wymienia¢. Podczas wymiany
przewodow 1 innych czesci sprawdzi¢ czy sa zgodne z zaleceniami producenta.
Przewody hydrauliczne wymienia¢ co 4 lata.

Koncoéwki  przewodow  hydraulicznych  chwytakow  nalezy  przytaczaé
do rozdzielacza po wcze$niejszym wylgczeniu cisnienia w instalacji.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy podiaczaniu i odtaczaniu chwytaka na
tadowaczu czolowym.

Zabrania sie przejazdu z zamontowanymi chwytakami po drogach publicznych.
Zabrania si¢ przebywania osob postronnych, dzieci i zwierzat w poblizu pracy
maszyny, w przypadku chwytaka do bel grozi to przygnieceniem przez przewozona
belg.
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3. WYKAZ SYMBOLI OSTRZEGAWCZYCH I ZNAKOW
INFORMACYJNYCH
Tablica 1
Lp | Znak ostrzegawczy Oznaczenie Umlejsc0W|e.n|e Kod
na maszynie
Zapoznaj si¢ z instrukcjag | Rama chwytaka
1 obshugi przed rozpoczegciem | (T 240; T 244; | U2
uzytkowania. T 244/1)
. Rama chwytaka
) Przed przystapieniem do (T 240; T 244: U3
naprawy wylacz naped. T 244/1)
. . Rama chwytaka
3 Za"h""ﬁj bfz,‘?‘m“@ (T 240; T 244; | 09
odieglose. T 244/1)
4 Zmiazdzenie — toczaca si¢ | Rama chwytaka 016
bela (T 240)
Typ tadowacza Rama chwytaka
5 | [POHYOT SA POLMOT S.A. (T 240; T 244; | 131
Tur 4 T 244/1)
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Lp | Znak ostrzegawczy Oznaczenie Umlejsc0W|e.n|e Kod
na maszynie
Typ tadowacza Rama chwytaka
T LIFT
e TRACK LIFT (T 240 T 244; | 132
TL100; TL200; TL260 T 244/1)
i Typ tadowacza
6 AGROMASZ AGROMASZ Rama chwytaka
L 106 L 106 (T 240; T 244; | 133
Metal-Fach Sokétk:
b Metal-Fach Sokétka T 24411)
i Typ tadowacza
HYDROMET Rama chwytaka
Tur 17 HY?E’?';"ET (T 240; T 244; | 134
Tur 16
u Tur 16 T 244/1)
. Rama chwytaka
7 x Punkt podPaIZQa widet (T 240; T 244; 14
wozka T 244/1)
Korpus
Max. ci$nienie w uktadzie sitownika
8| |16 MPa hydraulicznym (T 240; T 244; | 148
T 244/1)
UWAGA'!
Uzytkownik chwytaka do bel i chwytaka do obornika zobowigzany jest dbac
w catym okresie uzytkowania o czytelno$¢ napisdéw i symboli ostrzegawczych
umieszczonych na maszynie. W przypadku ich uszkodzenia lub zniszczenia
nalezy wymienic je na nowe.
Nalepki sq do nabycia u producenta wyrobu.
4. PRZEZNACZENIE

a) Chwytak przedni do bel T 240

stomy, siana suchego i potsuchego.

Przeznaczony jest do:
- pobierania i przewozenia bel,

Chwytak do bel jest urzadzeniem stuzacym do zagospodarowania zwinigtych bel
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- zatadunku bel na owijarke,
- zatadunku bel na przyczepy transportowe.

b) Chwytak do obornika T 244; T 244/1

Chwytak do obornika jest urzadzeniem przeznaczonym do pobierania
i zaladunku obornika i ptodéw rolnych takich jak, kiszonka, liscie buraczane, stoma itp.
na $rodki transportu np. przyczepa rolnicza, rozrzutnik obornika.

WAZNE! ZAPAMIETAJ!

Uzywanie chwytaka T 240; T 244 i T 244/1 do celéw innych niz wyzej
wymienione bedzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne z przeznaczeniem.
Samowolne zmiany wprowadzone w konstrukcji bez zgody producenta zwalniaja
producenta od odpowiedzialnoS$ci za powstale uszkodzenia lub szkody.

5. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

a) Chwytak przedni do bel

Tablica 2
L.p. Parametry Je_dn. Dane techniczne
miary
1 symbol maszyny - T 240
2 typ tadowacza - czotowy
wymiary gabarytowe:
3 - diugosé mm 1290
- szerokos$¢ mm 1220
- wysokos¢ mm 840
4 masa chwytaka kg 150
5 wymiary chwytanych bel mm 1000 x 1500
6 udzwig kg 700
POLMOT S.A. Tur 4,
TRACK LIFT (ZETOR) TL100;
7 liwosé instalacii  Jad . i TL220; TL260,
mozI1iwosce 1mmstalacj1 z taaowaczami AGROMASZ L_104’ 106
Metal-Fach T229, T229/1,
HYDRAMET Tur 16; Tur 17
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8 | instalacja hydrauliczna - sifowniki hydrauliczne
przewody hydrauliczne

9 max. ci$nienie w ukladzie

hydraulicznym MPa 16
b) Chwytak do obornika
Tablica 3
L.p. Parametry Je_dn. Dane techniczne
miary
1 | symbol maszyny - T 244 T 244/1
2 typ tadowacza - czolowy
wymiary gabarytowe:
3 - dhlugosc¢ mm 1030 1030
- szerokos$¢ mm 1600 1400
- wysokos¢ mm 860 860
4 | masa chwytaka kg 260 240
5 |udzwig kg 800 700

POLMOT S.A. Tur 4,
TRACK LIFT (ZETOR) TL100;
TL220; TL260,
AGROMASZ £-104, 106
Metal-Fach T229, T229/1,
HYDRAMET Tur 16; Tur 17

6 mozliwos¢ instalacji z tadowaczami -

sitowniki hydrauliczne

7 instalacja hydrauliczna - przewody hydrauliczne

8 max. ci$nienie w uktadzie

hydrauliczny MPa 16

6. BUDOWA

a) Budowe chwytaka do bel T 240 przedstawia rys. 1
b) Budowe chwytaka do obornika T 244; T 244/1 przedstawia rys. 2
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zylgczeniowa z uchwytem gérnym i dolnym;

1 przylgczeniowy z tulejq slizgowq,
! przewodow zasilajgcych sifownika;

5t przewodow powrotnych sitownika.

Rys.2. Chwytak do obornika T 244; T 244/1
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7. MONTAZ, OBSLUGA 1 UZYTKOWANIE
a) Obsluga i uzytkowanie

Chwytak jest narzgdziem roboczym mocowanym na tadowaczu czolowym.
W zaleznosci od typu tadowacza czotowego, na ktérym chwytak zostanie zainstalowany
powinien posiada¢ odpowiednio usytuowane zaczepy dolne i gorne.

W punkcie 5 Tablicy 2 oraz 3 przedstawione sg typy tadowaczy czotowych, do
ktérych producent umozliwia dostosowanie uchwytéw mocujacych.

Rys. 3 Chwytak przedni do bel T 240

11
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Praca chwytakiem T 240 polega na zaciskaniu ramion w $rodkowej cz¢éci zwinictej
beli za pomocg sitownikow hydraulicznych.. Celem pracy chwytaka jest przewozenie
i uktadanie zwinietych bel.

Praca chwytakiem do obornika T 244; T 244/1 polega na otwieraniu i zamykaniu
szczeki gornej przy pomocy sitownikow hydraulicznych.

Celem pracy chwytaka jest pobieranie, transportowanie i zatadunek materialow typu
obornik, stoma z pryzmy na $rodki transportu np. przyczepa, rozrzutnik obornika.

UWAGA ! WAZNE !

Po pierwszej godzinie pracy nowym chwytakiem do obornika nalezy sprawdzi¢
docisniecie wszystkich zebéw roboczych. W razie potrzeby poluzowane zeby
obowiazkowo dokreci¢.

Rys. 4 Chwytak do obornika

b) Montaz

W celu zamontowania chwytaka na tadowaczu czotowym nalezy:
- opusci¢ wysiegnik tadowacza az do oparcia si¢ zespolu do zamontowania
narzgdzi roboczych na podtozu,
- odblokowaé sworznie zatrzasku poprzez przesuniecie dzwigni (Rys.5),

12
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Rys. 5 Widok urzqdzenia blokujgcego do zamocowania narzedzi roboczych

- wprowadzi¢ belke ramki fadowacza czotowego w zaczepy mocujace chwytaka;
ostroznie unie$¢ do gory ( do 1m nad podtozem),
- zablokowa¢ chwytak sworzniami przesuwajac dzwigni¢ urzadzenia blokujacego.

Po sprawdzeniu poprawno$ci potaczenia nalezy podiaczyé przewody hydrauliczne
chwytaka do szybkoztaczy tadowacza czotowego.

Mocowanie i zdejmowanie chwytaka do bel powinno by¢ wykonywane przez jedna
osobg¢ — operatora ciagnika.

WAZNE ! ZAPAMIETAJ !

1. Potaczenie i blokowanie chwytaka z tadowaczem czotowym nalezy przeprowadzaé
przy wylaczonym silniku, wyciagnietym kluczyku ze stacyjki i zaciggnigtym
hamulcu recznym.

2. Podczas podigczania przewodow hydraulicznych chwytaka nalezy sprawdzié czy
hydraulika zaworéw tadowacza czolowego nie jest pod cisnieniem.

13
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3. Przed przystapieniem do pracy przeprowadzi¢ prob¢  podnoszenia
i przewozenia bel celem upewnienia si¢ czy obcigzony ciagnik jest stabilny
i sterowny (\w razie potrzeby dociagzy¢ tylng o$ ciagnika).

8. TRANSPORT PO DROGACH PUBLICZNYCH

Bezpieczenstwo ruchu drogowego 1 obowigzujace przepisy wymagaja,
aby podczas jazdy po drodze publicznej agregat sktadajacy si¢ z ciagnika rolniczego
i zagregowanej maszyny rolniczej spetnial wymagania identyczne ze stawianymi samemu
ciagnikowi.

UWAGA! PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH
Z ZAMONTOWANYM CHWYTAKIEM DO BEL T 240 JAK
| CHWYTAKIEM DO OBORNIKA T 244; T 244/1 NA
LADOWACZU JEST ZABRONIONY.

Chwytaki powinny by¢ przewozone do miejsca pracy dowolnym $rodkiem transportu
przeznaczonym do tego celu np.: przyczepa.
Do zatadunku na $rodek transportu potrzebne sa:

- urzadzenie podnos$nikowe np. wozek widtowy o udzwigu min. 300 kg,

- pas zabezpieczajacy o dtugosci min. 5 m,

- podktady drewniane.

Punkt podparcia urzgdzenia podno$nikowego przedstawiono na rys.6 i 7.

14
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A

Rys.6 Punkt podparcia widel wézka zaladowczego T 240

Nalepka informacyjna — punkt podparcia widet wozka

A

Nalepka informacyjna — punkt podparcia widet wozka

Rys.7 Punkt podparcia widef wozka zatadowczego T 244; T 244/1

15
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9. PRZECHOWYWANIE

Po zakoficzeniu prac w polu chwytak do bel i do obornika nalezy sktadowacd
w miejscu suchym i zadaszonym. Przechowywa¢ np. na podktadach drewnianych
zabezpieczajac przed wilgotnym podtozem.

10. PRZEGLADY POSEZONOWE I KONSERWACJA

Po zakonczonym sezonie prac nalezy:

- sprawdzi¢ powloke farby, a miejsca uszkodzone oczysci¢ z korozji i
zanieczyszczen, pokry¢ farbg podktadows, a po wyschnigciu zamalowaé¢ emalig
nawierzchniowa do maszyn rolniczych,

- cze$ci uszkodzone lub nadmiernie zuzyte wymieni¢ na nowe,

- sprawdzi¢ pewnos¢ potaczen srubowych, w razie koniecznosci dokrecié,

- sprawdzi¢ stan przewodow hydraulicznych, przecieki usung¢ dokrgcajac
polaczenia,

- przewody hydrauliczne wymienia¢ co 4 lata.

- smarowa¢ Sworznie przez smarowniczke (1) co 30 godzin pracy smarem statym
rys.8i9.

Rys. 8 Smarowanie sworzni ramienia: a) chwytak do obornika; b) chwytak do bel

UWAGA !

1. Zuzyte przewody hydrauliczne i nieszczelne potaczenia moga
stanowi¢ zagrozenie dla obstugi w postaci wycieku cieczy pod
wysokim ci$nieniem.

2. Ewentualny wyciek oleju stanowi zagrozenie dla Srodowiska
naturalnego.

16
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11. DEMONTAZ I KASACJA

W czasie demontazu i kasacji chwytaka do bel cze$ci metalowe, po uprzednim
demontazu nalezy zgromadzi¢ w jednym miejscu i posegregowac. Nieprzydatne lub nie
nadajace si¢ do dalszego wykorzystania nalezy odstawi¢ do punktu skupu ztomu. Olej
z sitownikéw hydraulicznych i przewody hydrauliczne nalezy przekaza¢ do punktu
zajmujacego si¢ utylizacja. Zgromadzone czeéci zabezpieczy¢ przed dostgpem dzieci
i zwierzat.

WAZNE ! ZAPAMIETAJ !
Kasacj¢ chwytakéw nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymogami ochrony
srodowiska.

12. KOMLET WYSYLKOWY
a) Chwytak do bel

Komplet wysylkowy zawiera :
- chwytak do bel,
- instrukcja obshugi,
- karta gwarancyjna,
- deklaracja zgodnosci WE.

b) Chwytak do obornika

Komplet wysytkowy zawiera :
chwytak do obornika,
- instrukcja obstugi,
- karta gwarancyjna,
- deklaracja zgodnosci WE.

13. RYZYKO SZCZATKOWE

Mimo, ze producent bierze odpowiedzialno$¢ za konstrukcje i oznakowanie chwytaka
do bel T 240 oraz chwytaka do obornika T 244; T 244/1 w celu eliminacji zagrozen
podczas pracy, jak rowniez podczas obstugi i konserwacji, to jednak pewne elementy
ryzyka sg nie do uniknigcia.

Ryzyko szczatkowe wynika z blednego lub niewlasciwego zachowania si¢ 0sob
obstugujacych.

17
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Zabrania si¢ wykonywania nastepujacych czynnosci:

przebywania pod uniesionymi zespotami maszyny,

przebywania osob w strefie pracy chwytaka,

obstugi i naprawy chwytaka przy wlaczonym silniku ciagnika,

uzywanie starych, popekanych lub zdeformowanych przewod6éw hydraulicznych,
braku  zachowania bezpiecznej odleglosci od linii  energetycznych
w czasie pracy chwytaka,

przewozenia bel stomy, siana itp. po drogach publicznych

Ocena ryzyka szczatkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak;

uwazne czytanie instrukcji obstugi,

zakaz przebywania pod uniesionym chwytakiem,

zakaz przebywania w strefie pracy chwytaka,

konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,
obsluge chwytaka przez osoby, ktore zostaly wczesniej przeszkolone
i zapoznaly si¢ z instrukcja obstugi,

zabezpieczenie chwytaka przed dostgpem dzieci,

mozliwe jest wyeliminowanie zagrozenia szczatkowego przy uzytkowaniu chwytaka bez
zagrozenia dla ludzi i srodowiska.

UWAGA !

Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania si¢ do wyszczegolnionych

zalecen i wskazowek.

18
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14. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Przy zamawianiu cze¢$ci zamiennych nalezy podaé:
- dokladny adres zamawiajacego,
- doktadny adres odbiorcy,
- nazwe oraz symbol maszyny, numer fabryczny i rok produkgji,
- pelna nazwe czgéci zamiennej i jej numer katalogowy.

Czgsci zamienne mozna naby¢ u producenta wyrobu, ktorym jest:
Pracowniczy OSrodek Maszynowy w Augustowie Sp. z o.0.
ul. Tytoniowa 4, 16-300 Augustéw
tel. (087) 6433478, fax. (087) 6436718

jak réwniez u autoryzowanego sprzedawcy.
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KATALOG CZESCI
CHWYTAK DO BEL T 240
Tablica 4
s Tlos¢
Poz. Nazwa czeSci Nr katalogowy / nr normy
sztuk
1 | Ramig kpl 2 7240/00-02-000/2
2 | Sworzen sitownika I1 2 7240/00-00-001
3 | Tuleja sitownika 2 7240/00-00-002
4 | Sworzen ramienia 4 7227/00-00-001/1
5 | Sworzen sitownika | 2 7227/00-00-002/1
6 | Tuleja slizgowa 8 7227/00-00-003
7 | Uchwyt mocujacy — element 1 2 1348/20-00-005
8 | Sitownik hydrauliczny tokowy 2 Typ CJ-5477-16-63/36/160
(lewy; prawy)
9 | Przewdd hydrauliczny | 2 P11P11/111/10-500
10 | Przewod hydrauliczny II 2 P11P12/111/10-500
11 | Przewod hydrauliczny 1T 2 P11P11/111/10-1500
12 | Korpus zlaczki trojnikowe;j 2 TYP 34-01.12..L
Wtyczka typ EURO — meska 1en. .
13 7 oslonka: M18x1,5 1 PN-1SO-5675:1994
Wityczka typ EURO — zeniska 1en. .
14 2 oslonka: M18x1,5 1 PN-1SO-5675:1994
15 | Pierscien osadczy sprezynujacy Z25 4 PN-/M-85111
16 | Sruba M8x30-B Fe/Zn5 2 PN-/M-82105
17 | Nakretka samozab. M20 Fe/Zn5 4 PN-/M-82175
18 | Podktadka sprez. 8,2 Fe/Zn5 2 PN-/M-82008
19 | Podktadka 21 Fe/Zn5 4 PN-/M-82005
20 Smarowniczka kulkowa prosta M6 4 PN-/M-86002

z kapturkiem




Osprzgt do tadowaczy czotowych ¢ Instrukcja obstugi

Rys.9 Chwytak do bel T 240 - widok z przodu.
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Rys.10 Chwytak do bel T 240 - widok z tytu.
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Osprzgt do tadowaczy czotowych ¢ Instrukcja obstugi

CHWYTAK DO OBORNIKA T 244; T 244/1

Tablica 5
] Hosé
Poz. Nazwa czesci sztuk Nr katalogowy / nr normy
1 | Ramig kpl. 1 7244/02-00-000/1
2 | Sworzen 2 7244/00-00-001/1
3 | Tulejka $lizgowa 2 7244/00-00-002
4 | Sworzen sitownika I 2 7244/00-00-003
5 | Sworzen sitownika II 2 7244/00-00-004
6 | Tuleja dystansowa | 4 7244/00-00-005
7 | Tuleja dystansowa Il 4 7244/00-00-006
8 | Zgb boczny ramy 2 7244/00-00-007/1
9
10 | Uchwyt mocujacy element II 2 1348/20-00-005
11 | Sitownik hydrauliczny ttokowy 2 Typ SJ2F-16-50/28/320
12 | Podktadka miedziana 923 4 -
13 | Korpus przytaczki prostej redukcyjnej 4 Typ 21-01.12.L.M.M22*1,5
14 | Korpus zlaczki trojnikowej 2 TYP 34-01.12.L
15 | Przewod hydrauliczny I 2 Typ P11P12/111/10-900
16 | Przewdd hydrauliczny Il 2 Typ P11P12/111/10-1200
17 | Przewdd hydrauliczny I11 2 Typ P11P11/111/10-1300
18 | Wtyczka typ EURO — meska, z .
ostonka; M18X1,5 1 PN-1SO-5675:1994
19 | Wtyczka typ EURO — zenska; .
M18XL5 1 PN-1SO-5675:1994
20 | Zab tadowacza L-880 I éjjll ? nr.kat. 5193-51231-1
T 244 7
21 | Zab tadowacza L-660 T 240 5 nr.kat. 5193-51435
22 | Sruba M12x50 Fe/Zn5 4 PN-/M-82101
23 | Sruba M8x30 Fe/Zn5 2 PN-/M-82105
24 | Nakretka samozab. M20 Fe/Zn5 2 PN-M-82175
25 | Nakretka M12 Fe/Zn5 4 PN-/M-82144
26 | Podktadka 25 4 PN-/M-82005
27 | Podkfadka 21 2 PN-/M-82005
28 | Podktadka sprez. 12,2 Fe/Zn5 4 PN-/M-82008
29 | Podktadka sprez. 8,2 Fe/Zn5 2 PN-/M-82008
30 | Kotek sprezysty 5x40 4 PN-/M-85023
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Osprzgt do tadowaczy czotowych ¢ Instrukcja obstugi
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Rys.11 Chwytak do obornika T 244; T 244/1.
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Druk $cistego zarachowania

KARTA GWARANCYJNA

na: Chwytak do bel T 240; Chwytak do obornika T 244; T 244/1

Symbol ......cccoevirinenn. nrfabr. ... rok budowy ...,

Data sprzedazy (Slowni€ MmI€SIAC) ...oooeiiireiiiieiiiiie e s
wypetnia sprzedawca w chwili sprzedazy sprzetu

Producent udziela gwarancji na okres 12 miesi¢cy od daty sprzedazy.
1) Na terenie Polski gwarancje sprawuje:

POM w Augustowie Sp. z 0.0.
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustow
tel. 87 643 34 76 do 78 wew. 135; 87 643 58 69
tel. kom. 668 676 216; fax. 87 643 58 72

2) Poza granicami kraju obstuge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje

sprzedawca.
N EE VA R o] 7T - LYoV SRR
wypetnia sprzedawca
YN [ =TT o] 7T - LYoy

podpis i piecze¢ sprzedazy
Przy reklamacji nalezy okaza¢ karte gwarancyjna.
UWAGA DLA NABYWCY! Kupujacy sprzet powinien dokladnie przejrze¢ Kartg Gwarancyjna

i odmowi¢ jej przyjecia jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada
jakiekolwiek poprawki.



OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

1)

2)

3)

4)
5)
6)

7)

8)

9)

Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikle z winy producenta wskutek wady
materiatu, zlej obrobki lub montazu.
Przez udzielenie gwarancji producent zobowigzuje si¢ do:

a) Dbezptlatnej naprawy reklamowanego sprzetu,

b) dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, wiasciwie wykonanych

czgscel,
€) pokrycia kosztow naprawy wraz z kosztami robocizny i zwrotu poniesionych
kosztow transportu.

Gwarancja nie obejmuje czgsci 1 zespotow, ktorych uszkodzenie powstato
w wyniku normalnego zuzycia.
Reklamacje sprzetu uzytkownik zglasza bezposrednio do wykonawcy ustug
gwarancyjnych, ktérego adres wpisany jest w karcie gwarancyjnej
lub do sprzedawcy, u ktdrego zakupiono sprzet. Sprzedawca wowczas zobowigzany
jest natychmiast przekaza¢ zgloszong reklamacje wykonawcy ustug gwarancyjnych.
Uzytkownik winien zglasza¢ reklamacj¢ niezwlocznie, a najdalej w ciagu 14 dni
od daty powstania uszkodzenia.
Wykonawca ustug gwarancyjnych winien gwarancj¢ zatatwié niezwlocznie
nie dtuzej niz w ciagu 14 dni.
Gwarancja podlega przedluzeniu na okres, w ktorym sprzet przebywat
W naprawie.
Producent nie uzna reklamacji z tytulu gwarancji jezeli dokonano w sprzecie
bez jego wiedzy jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw, nie nalezycie
sktadowano, konserwowano i niewtasciwie uzytkowano.
Uzytkownikowi, jezeli uwaza, ze negatywne zalatwienie zgloszonej przez niego
reklamacji jest niestuszne, przysluguje prawo zwrdcenia si¢ do sprzedawcy
z zadaniem ponownego rozpatrzenia sprawy z udzialem rzeczoznawcy.
W sprawach nieuregulowanych w niniejszych zasadach ma zastosowanie
KODEKS CYWILNY

10) Gwarancja nie wylacza uprawnien kupujacego wobec sprzedawcy wynikajacych

z niezgodnosci towaru z umowa.

11) Adnotacje o przedtuzeniu gwarancji:

- gwarancj¢ przedtuzono do dNia .........cccceeviieiiienie i e

- gwarancj¢ przediuzono do dnia ........c..coceviiiiiiiiiiii

- gwarancj¢ przediuzono do dnia ...........coeceeciiiriniininiinee e



KUPON REKLAMACYJNY NR 4

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Data, podpis, pieczatka

KUPON REKLAMACYJNY NR 1

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestaé

do producenta wraz z protokotem reklam.

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestac
do producenta wraz z protokotem reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 3

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestaé
do producenta wraz z protokotem reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 2

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypeiniony dwustronnie kupon przestac
do producenta wraz z protokotem reklam.
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Sprzet technicznie sprawny
po naprawie — odebralem

Podpis uzytkownika

Sprzet technicznie sprawny
po naprawie — odebratem

Podpis uzytkownika

Sprzet technicznie sprawny
po naprawie — odebralem

Podpis uzytkownika

Sprzet technicznie sprawny
po naprawie — odebralem

Podpis uzytkownika
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

C€ €

DLA MASZYNY

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r.
(Dz. U. Nr 199; poz.1228)
i Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

( , Pracowniczy Osrodek Maszynowy
\ ) w Augustowie Sp. z 0.0.

ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustow

deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Chwytak do bel

Typ: T 240

do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199; poz. 1228)
i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17maja 2006r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny:
Wactaw Grabowiecki ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustéw

Do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastepujgce normy:

PN-EN I1SO 4254-1:2013-08
PN-EN I1SO 12100:2012
PN-EN I1SO 13857:2010

Niniejsza deklaracja zgodnoSci WE traci swoja waznoSc jezeli maszyna zostanie
zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta

WICEPREZES ZARZADU

Y, ;fi',]'

Augustéw, 07.01.2015 G
Miejsce i data wystawienia V-ce Prezes Zarzgdu

Odsprzedajgc maszyne powyzszy dokument przekaza¢ nabywcy
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

DLA MASZYNY

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r.
(Dz. U. Nr 199; poz.1228)
i Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

( , Pracowniczy Osrodek Maszynowy
\ ) w Augustowie Sp. z 0.0.

ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustow

deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Chwytak do obornika

Typ: T 244 (1,6 m); T 244/1 (1,4 m)

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199; poz. 1228)
i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17maja 2006r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny:
Wactaw Grabowiecki ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustéw

Do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastepujgce normy:

PN-EN ISO 4254-1:2013-08
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN I1SO 13857:2010

Niniejsza deklaracja zgodno$ci WE traci swoja wazno$c jezeli maszyna zostanie
zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta

WICEPREZES ZARZADU

{ pureirepdki

Augustéw, 07.01.2015 o e
Miejsce i data wystawienia V-ce Prezes Zarzgdu

Odsprzedajgc maszyne powyzszy dokument przekaza¢ nabywcy




