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1. WSTĘP 

 

Instrukcja obsługi stanowi podstawowe wyposażenie maszyny. 

Z niniejszą instrukcją powinien bezwzględnie zapoznać się użytkownik obsługujący 

osprzęt do ładowaczy czołowych tj. chwytak do bel T 240 i chwytak do obornika T 244;  

T 244/1 oraz osoba dokonująca napraw i konserwacji. 

Dane identyfikujące maszynę znajdują się na tabliczce znamionowej umieszczonej na 

ramie w/w chwytaków. 

Przed uruchomieniem maszyny należy dokładnie zapoznać się z instrukcją obsługi, 

budową i zasadą działania. 

W przypadku jakichkolwiek trudności i problemów z eksploatacją osprzętu do 

ładowaczy prosimy zwracać się do sprzedawcy maszyn lub bezpośrednio do producenta, 

którym jest: 

 

 

Pracowniczy Ośrodek Maszynowy w Augustowie Sp. z o. o. 

ul. Tytoniowa 4, 16-300 Augustów 

tel. 87 643 34 76 do 78; fax. 87 643 67 18 
 

 

Chwytak przedni do bel jak i chwytak do obornika może obsługiwać osoba 

pełnoletnia, posiadająca odpowiednie kwalifikacje i stosowne przeszkolenie 

wymagane przy obsłudze takich maszyn. 

Zabrania się obsługiwać osobom nietrzeźwym, w stanie chorobowym, 

nieupoważnionym i postronnym, a w szczególności dzieciom. 
 

 

 

SYMBOL OSTRZEGAWCZY O ZAGROŻENIU 
 

 

Jeżeli widzisz ten symbol strzeż się zagrożenia  

i uważnie przeczytaj odpowiednią informację oraz 

poinformuj o tym innych operatorów. 

 

 

 

 

WAŻNE! 

     Odsprzedając maszynę, instrukcję obsługi przekazać nabywcy. 
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2. BEZPIECZEŃSTWO UŻYTKOWANIA 

 

 

WAŻNE ! 

          Dokładne zapoznanie się z  niniejszą instrukcją obsługi zapewni      

          właściwą obsługę i eksploatację maszyny                         

 

 

 Przed przystąpieniem do pracy należy zapoznać się z niniejszą instrukcją obsługi. 

 Należy przestrzegać wskazań zawartych w niniejszej instrukcji obsługi  

jak również symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. 

 Chwytak do bel jak i do obornika może obsługiwać osoba pełnoletnia, posiadająca 

uprawnienia pozwalające na kierowanie ciągnikami rolniczymi. 

 Niedopuszczalna jest obsługa chwytaków przez osoby będące pod wpływem 

alkoholu lub innych środków odurzających. 

 Przed rozpoczęciem pracy należy zwrócić uwagę na stan techniczny maszyny oraz 

stan przewodów hydraulicznych. 

 Zabronione jest używanie maszyny, która wykazuje oznaki mechanicznego 

uszkodzenia. 

 Montaż, demontaż i naprawę chwytaka przeprowadzać przy wyłączonym napędzie, 

zatrzymanym silniku ciągnika i wyciągniętym kluczyku ze stacyjki. 

 Przewody hydrauliczne oraz ewentualne inne części hydrauliki, które przejawiają 

oznaki uszkodzenia, należy zapobiegawczo wymieniać. Podczas wymiany 

przewodów i innych części sprawdzić czy są zgodne z zaleceniami producenta. 

Przewody hydrauliczne wymieniać co 4 lata. 

 Końcówki przewodów hydraulicznych chwytaków należy przyłączać  

do rozdzielacza po wcześniejszym wyłączeniu ciśnienia w instalacji. 

 Należy zachować szczególną ostrożność przy podłączaniu i odłączaniu chwytaka na 

ładowaczu czołowym. 

 Zabrania się przejazdu z  zamontowanymi chwytakami po drogach publicznych. 

 Zabrania się przebywania osób postronnych, dzieci i zwierząt w pobliżu pracy 

maszyny, w przypadku chwytaka do bel grozi to przygnieceniem przez przewożoną 

belę. 
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3. WYKAZ SYMBOLI OSTRZEGAWCZYCH I ZNAKÓW 

INFORMACYJNYCH  
 

Tablica 1 
 

 

 

 

 

Lp Znak ostrzegawczy Oznaczenie 
Umiejscowienie  

na maszynie 
Kod 

1 

 

Zapoznaj się z instrukcją 

obsługi przed rozpoczęciem 

użytkowania. 

Rama chwytaka 

(T 240; T 244; 

T 244/1) 

U2 

2 

 

Przed przystąpieniem do 

naprawy wyłącz napęd. 

Rama chwytaka 

(T 240; T 244; 

T 244/1) 

U3 

3 

 

Zachowaj bezpieczną 

odległość. 

Rama chwytaka 

(T 240; T 244; 

T 244/1) 

O9 

4 

 

Zmiażdżenie – tocząca się 

bela 

Rama chwytaka 

(T 240) 
O16 

5 

 

Typ ładowacza 

POLMOT S.A. 

Tur 4 

Rama chwytaka 

(T 240; T 244; 

T 244/1) 

 

I31 
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UWAGA ! 

Użytkownik chwytaka do bel i chwytaka do obornika zobowiązany jest dbać  

w całym okresie użytkowania o czytelność napisów i symboli ostrzegawczych 

umieszczonych na maszynie. W przypadku ich uszkodzenia lub zniszczenia 

należy wymienić je na nowe. 

Nalepki są do nabycia u producenta wyrobu. 
 

 

 

4. PRZEZNACZENIE 

 

a) Chwytak przedni do bel T 240 

 

Chwytak do bel jest urządzeniem służącym do zagospodarowania zwiniętych bel 

słomy, siana suchego i półsuchego. 

Przeznaczony jest do: 

- pobierania i przewożenia bel, 

Lp Znak ostrzegawczy Oznaczenie 
Umiejscowienie  

na maszynie 
Kod 

6 

 

Typ ładowacza 

TRACK LIFT 

TL100; TL200; TL260 

Rama chwytaka 

(T 240; T 244; 

T 244/1) 

I32 

 

Typ ładowacza 

AGROMASZ 

Ł 106 

Metal-Fach Sokółka 

Rama chwytaka 

(T 240; T 244; 

T 244/1) 

I33 

 

Typ ładowacza 

HYDRAMET 

Tur 17 

Tur 16 

Rama chwytaka 

(T 240; T 244; 

T 244/1) 

I34 

7 

 

Punkt podparcia wideł 

wózka 

Rama chwytaka 

(T 240; T 244; 

T 244/1) 

I4 

8 

 

Max. ciśnienie w układzie 

hydraulicznym 

Korpus 

siłownika 

(T 240; T 244; 

T 244/1) 

I48 
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- załadunku bel na owijarkę, 

- załadunku bel na przyczepy transportowe. 

 

b) Chwytak do obornika T 244; T 244/1 

 

   Chwytak do obornika jest urządzeniem przeznaczonym do pobierania  

i załadunku obornika i płodów rolnych takich jak, kiszonka, liście buraczane, słoma itp. 

na środki transportu np. przyczepa rolnicza, rozrzutnik obornika. 

 

WAŻNE! ZAPAMIETAJ! 
 

Używanie chwytaka T 240; T 244 i T 244/1 do celów innych niż wyżej 

wymienione będzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne z przeznaczeniem. 

Samowolne zmiany wprowadzone w konstrukcji bez zgody producenta zwalniają 

producenta od odpowiedzialności za powstałe uszkodzenia lub szkody. 

 

 

5. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA 

 

a) Chwytak przedni do bel 

 
Tablica 2 

 

L.p. Parametry 
Jedn.  

miary 
Dane techniczne 

1 symbol maszyny - T 240 

2 typ ładowacza - czołowy 

3 

wymiary gabarytowe: 

- długość 

- szerokość 

- wysokość 

 

mm 

mm 

mm 

 

1290 

1220 

840 

4 masa chwytaka kg 150 

5 wymiary chwytanych bel mm 1000 x 1500 

6 udźwig kg 700 

7 możliwość instalacji z ładowaczami  - 

POLMOT S.A. Tur 4,  

TRACK LIFT (ZETOR) TL100; 

TL220; TL260, 

AGROMASZ Ł-104, 106 

Metal-Fach T229, T229/1, 

HYDRAMET Tur 16; Tur 17 
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8 instalacja hydrauliczna - 
siłowniki hydrauliczne 

przewody hydrauliczne 

9 
max. ciśnienie w układzie 

hydraulicznym 
MPa 16 

 

 

b) Chwytak do obornika 

 
Tablica 3 

 

L.p. Parametry 
Jedn.  

miary 
Dane techniczne 

1 symbol maszyny - T 244 T 244/1 

2 typ ładowacza - czołowy 

3 

wymiary gabarytowe: 

- długość 

- szerokość 

- wysokość 

 

mm 

mm 

mm 

 

1030 

1600 

860 

 

1030 

1400 

860 

4 masa chwytaka kg 260 240 

5 udźwig kg 800 700 

6 możliwość instalacji z ładowaczami - 

POLMOT S.A. Tur 4,  

TRACK LIFT (ZETOR) TL100; 

TL220; TL260, 

AGROMASZ Ł-104, 106 

Metal-Fach T229, T229/1, 

HYDRAMET Tur 16; Tur 17 

7 instalacja hydrauliczna - 
siłowniki hydrauliczne 

przewody hydrauliczne 

8 
max. ciśnienie w układzie 

hydrauliczny 
MPa 16 

 

 

6. BUDOWA  

 

a) Budowę chwytaka do bel T 240 przedstawia rys. 1 

b) Budowę chwytaka do obornika T 244; T 244/1 przedstawia rys. 2 
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7. MONTAŻ, OBSŁUGA I UŻYTKOWANIE 
 

a)    Obsługa i użytkowanie 
 

Chwytak jest narzędziem roboczym mocowanym na ładowaczu czołowym.  

W zależności od typu ładowacza czołowego, na którym chwytak zostanie zainstalowany 

powinien posiadać odpowiednio usytuowane zaczepy dolne i górne.  

 

W punkcie 5 Tablicy 2 oraz 3 przedstawione są typy ładowaczy czołowych, do 

których producent umożliwia dostosowanie uchwytów mocujących. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Rys. 3 Chwytak przedni do bel T 240 
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Praca chwytakiem T 240 polega na zaciskaniu ramion w środkowej części zwiniętej 

beli za pomocą siłowników hydraulicznych.. Celem pracy chwytaka jest przewożenie  

i układanie zwiniętych bel.  

 

Praca chwytakiem do obornika T 244; T 244/1 polega na otwieraniu i zamykaniu 

szczęki górnej przy pomocy siłowników hydraulicznych. 

Celem pracy chwytaka jest pobieranie, transportowanie i załadunek materiałów typu 

obornik, słoma z pryzmy na środki transportu np. przyczepa, rozrzutnik obornika. 

 

UWAGA ! WAŻNE ! 

Po pierwszej godzinie pracy nowym chwytakiem do obornika należy sprawdzić 

dociśnięcie wszystkich zębów roboczych. W razie potrzeby poluzowane zęby 

obowiązkowo dokręcić. 

 

 
 

Rys. 4  Chwytak do obornika 

 

 

b)    Montaż 

 

W celu zamontowania chwytaka na ładowaczu czołowym należy: 

- opuścić wysięgnik ładowacza aż do oparcia się zespołu do zamontowania 

narzędzi roboczych na podłożu, 

- odblokować sworznie zatrzasku poprzez przesunięcie dźwigni (Rys.5), 
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Rys. 5  Widok urządzenia blokującego do zamocowania narzędzi roboczych 

 

- wprowadzić belkę ramki ładowacza czołowego w zaczepy mocujące chwytaka; 

ostrożnie unieść do góry ( do 1m nad podłożem), 

- zablokować chwytak sworzniami przesuwając dźwignię urządzenia blokującego. 

 

Po sprawdzeniu poprawności połączenia należy podłączyć przewody hydrauliczne 

chwytaka do szybkozłączy ładowacza czołowego. 

Mocowanie i zdejmowanie chwytaka do bel powinno być wykonywane przez jedną 

osobę – operatora ciągnika.  

 
 

WAŻNE !   ZAPAMIĘTAJ !  

 
1. Połączenie i blokowanie chwytaka z ładowaczem czołowym należy przeprowadzać 

przy wyłączonym silniku, wyciągniętym kluczyku ze stacyjki i zaciągniętym 

hamulcu ręcznym. 

2. Podczas podłączania przewodów hydraulicznych chwytaka należy sprawdzić czy 

hydraulika zaworów ładowacza czołowego nie jest pod ciśnieniem. 
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3. Przed przystąpieniem do pracy przeprowadzić próbę podnoszenia  

i przewożenia bel celem upewnienia się czy obciążony ciągnik jest stabilny  

i sterowny ( w razie potrzeby dociążyć tylną oś ciągnika). 

 

8. TRANSPORT PO DROGACH PUBLICZNYCH 

 

Bezpieczeństwo ruchu drogowego i obowiązujące przepisy wymagają,  

aby podczas jazdy po drodze publicznej agregat składający się z ciągnika rolniczego  

i zagregowanej maszyny rolniczej spełniał wymagania identyczne ze stawianymi samemu 

ciągnikowi.  

 

 

UWAGA! PRZEJAZD PO DROGACH PUBLICZNYCH 

Z ZAMONTOWANYM CHWYTAKIEM DO BEL T 240 JAK  

I CHWYTAKIEM DO OBORNIKA T 244; T 244/1 NA 

ŁADOWACZU JEST ZABRONIONY. 

 

 

Chwytaki powinny być przewożone do miejsca pracy dowolnym środkiem transportu 

przeznaczonym do tego celu np.: przyczepą. 

Do załadunku na środek transportu potrzebne są: 

- urządzenie podnośnikowe np. wózek widłowy o udźwigu min. 300 kg, 

- pas zabezpieczający o długości min. 5 m, 

- podkłady drewniane. 

 

 

Punkt podparcia urządzenia podnośnikowego przedstawiono na rys.6 i 7. 
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 Nalepka informacyjna – punkt podparcia wideł wózka 

  

     Rys.6  Punkt podparcia wideł wózka załadowczego T 240 

 

 
 

 

 Nalepka informacyjna – punkt podparcia wideł wózka 
 

Rys.7  Punkt podparcia wideł wózka załadowczego T 244; T 244/1 
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a) b) 

 

9. PRZECHOWYWANIE 

 

Po zakończeniu prac w polu chwytak do bel i do obornika należy składować  

w miejscu suchym i zadaszonym. Przechowywać np. na podkładach drewnianych 

zabezpieczając przed wilgotnym podłożem. 

 

 

10. PRZEGLĄDY POSEZONOWE I KONSERWACJA 
 

Po zakończonym sezonie prac należy: 

- sprawdzić powłokę farby, a miejsca uszkodzone oczyścić z korozji i 

zanieczyszczeń, pokryć farbą podkładową, a po wyschnięciu zamalować emalią 

nawierzchniową do maszyn rolniczych, 

- części uszkodzone lub nadmiernie zużyte wymienić na nowe, 

- sprawdzić pewność połączeń śrubowych, w razie konieczności dokręcić, 

- sprawdzić stan przewodów hydraulicznych, przecieki usunąć dokręcając 

połączenia, 

- przewody hydrauliczne wymieniać co 4 lata. 

- smarować sworznie przez smarowniczkę (1) co 30 godzin pracy smarem stałym 

rys.8 i 9. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rys. 8 Smarowanie sworzni ramienia: a) chwytak do obornika; b) chwytak do bel 

 

 

UWAGA ! 

1. Zużyte przewody hydrauliczne i nieszczelne połączenia mogą 

stanowić zagrożenie dla obsługi w postaci wycieku cieczy pod 

wysokim ciśnieniem. 

2. Ewentualny wyciek oleju stanowi zagrożenie dla środowiska 

naturalnego. 

1 
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11. DEMONTAŻ I KASACJA 

 

W czasie demontażu i kasacji chwytaka do bel części metalowe, po uprzednim 

demontażu należy zgromadzić w jednym miejscu i posegregować. Nieprzydatne lub nie 

nadające się do dalszego wykorzystania należy odstawić do punktu skupu złomu. Olej  

z siłowników hydraulicznych i przewody hydrauliczne należy przekazać do punktu 

zajmującego się utylizacją. Zgromadzone części zabezpieczyć przed dostępem dzieci  

i zwierząt. 

 

 

WAŻNE ! ZAPAMIĘTAJ !  

Kasację chwytaków należy przeprowadzać zgodnie z wymogami ochrony 

środowiska.  
 

 

12. KOMLET WYSYŁKOWY 

 

a)    Chwytak do bel 

 

Komplet wysyłkowy zawiera : 

- chwytak do bel, 

- instrukcja obsługi, 

- karta gwarancyjna, 

- deklaracja zgodności WE. 

 

b)    Chwytak do obornika 

 

Komplet wysyłkowy zawiera : 

- chwytak do obornika, 

- instrukcja obsługi, 

- karta gwarancyjna, 

- deklaracja zgodności WE.  
 
 

13. RYZYKO SZCZĄTKOWE 

 

Mimo, że producent bierze odpowiedzialność za konstrukcję i oznakowanie chwytaka 

do bel T 240 oraz chwytaka do obornika T 244; T 244/1 w celu eliminacji zagrożeń 

podczas pracy, jak również podczas obsługi i konserwacji, to jednak pewne elementy 

ryzyka są nie do uniknięcia.  

Ryzyko szczątkowe wynika z błędnego lub niewłaściwego zachowania się osób 

obsługujących.  
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Zabrania się wykonywania następujących czynności: 

- przebywania pod uniesionymi  zespołami maszyny, 

- przebywania osób w strefie pracy chwytaka, 

- obsługi i naprawy chwytaka przy włączonym silniku ciągnika, 

- używanie starych, popękanych lub zdeformowanych przewodów hydraulicznych, 

- braku zachowania bezpiecznej odległości od linii energetycznych 

w czasie pracy chwytaka, 

- przewożenia bel słomy, siana itp. po drogach publicznych 

 
 

Ocena ryzyka szczątkowego 
 

Przy przestrzeganiu takich zaleceń jak; 

- uważne czytanie instrukcji obsługi, 

- zakaz przebywania pod uniesionym chwytakiem, 

- zakaz przebywania w strefie pracy chwytaka, 

- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby, 

- obsługę chwytaka przez osoby, które zostały wcześniej przeszkolone  

i zapoznały się z instrukcją obsługi, 

- zabezpieczenie chwytaka przed dostępem dzieci, 

możliwe jest wyeliminowanie zagrożenia szczątkowego przy użytkowaniu chwytaka  bez 

zagrożenia dla ludzi i środowiska. 

 

 

UWAGA ! 

Istnieje ryzyko szczątkowe w przypadku niedostosowania się do wyszczególnionych 

zaleceń i wskazówek. 
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14. KATALOG CZĘŚCI ZAMIENNYCH 

 

Przy zamawianiu części zamiennych należy podać: 

- dokładny adres zamawiającego, 

- dokładny adres odbiorcy, 

- nazwę oraz symbol maszyny, numer fabryczny i rok produkcji, 

- pełną nazwę części zamiennej i jej numer katalogowy. 

 

Części zamienne można nabyć u producenta wyrobu, którym jest: 

 

Pracowniczy Ośrodek Maszynowy w Augustowie Sp. z o.o. 

ul. Tytoniowa 4, 16-300 Augustów 

tel. (087) 6433478, fax. (087) 6436718 

 

jak również u autoryzowanego sprzedawcy. 
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KATALOG CZĘŚCI 

 

CHWYTAK DO BEL T 240 
Tablica 4 

 

Poz. Nazwa części 
Ilość 

sztuk 
Nr katalogowy / nr normy 

1 Ramię kpl 2 7240/00-02-000/2 

2 Sworzeń siłownika II 2 7240/00-00-001 

3 Tuleja siłownika 2 7240/00-00-002 

4 Sworzeń ramienia  4 7227/00-00-001/1 

5 Sworzeń siłownika I 2 7227/00-00-002/1 

6 Tuleja ślizgowa 8 7227/00-00-003 

7 Uchwyt mocujący – element II 2 1348/20-00-005 

8 Siłownik hydrauliczny tłokowy 2 
Typ CJ-S477-16-63/36/160 

(lewy; prawy) 

9 Przewód hydrauliczny I 2 P11P11/111/10-500 

10 Przewód hydrauliczny II 2 P11P12/111/10-500 

11 Przewód hydrauliczny III 2 P11P11/111/10-1500 

12 Korpus złączki trójnikowej 2 TYP 34-01.12..L 

13 
Wtyczka typ EURO – męska 

z osłonką; M18x1,5 
1 PN-ISO-5675:1994 

14 
Wtyczka typ EURO – żeńska 

z osłonką; M18x1,5 
1 PN-ISO-5675:1994 

15 Pierścień osadczy sprężynujący Z25 4 PN-/M-85111 

16 Śruba M8x30-B  Fe/Zn5 2 PN-/M-82105 

17 Nakrętka samozab. M20  Fe/Zn5 4 PN-/M-82175 

18 Podkładka spręż. 8,2  Fe/Zn5 2 PN-/M-82008 

19 Podkładka 21  Fe/Zn5 4 PN-/M-82005 

20 
Smarowniczka kulkowa prosta M6 

z kapturkiem 
4 PN-/M-86002 
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Rys.9  Chwytak do bel T 240 - widok  z przodu. 
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Rys.10  Chwytak do bel T 240 - widok  z tyłu. 
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CHWYTAK DO OBORNIKA T 244; T 244/1 

 
Tablica 5 

 

Poz. Nazwa części 
Ilość 

sztuk 
Nr katalogowy / nr normy 

1 Ramię kpl. 1 7244/02-00-000/1 

2 Sworzeń 2 7244/00-00-001/1 

3 Tulejka ślizgowa 2 7244/00-00-002 

4 Sworzeń siłownika I 2 7244/00-00-003 

5 Sworzeń siłownika II 2 7244/00-00-004 

6 Tuleja dystansowa I 4 7244/00-00-005 

7 Tuleja dystansowa II 4 7244/00-00-006 

8 Ząb boczny ramy 2 7244/00-00-007/1 

9    

10 Uchwyt mocujący element II 2 1348/20-00-005 

11 Siłownik hydrauliczny tłokowy 2 Typ SJ2F-16-50/28/320 

12 Podkładka miedziana ø23 4 - 

13 Korpus przyłączki prostej redukcyjnej 4 Typ 21-01.12.L.M.M22*1,5 

14 Korpus złączki trójnikowej 2 TYP 34-01.12.L 

15 Przewód hydrauliczny I 2 Typ P11P12/111/10-900 

16 Przewód hydrauliczny II 2 Typ P11P12/111/10-1200 

17 Przewód hydrauliczny III 2 Typ P11P11/111/10-1300 

18 Wtyczka typ EURO – męska, z 

osłonką; M18x1,5 
1 PN-ISO-5675:1994 

19 Wtyczka typ EURO – żeńska; 

M18x1,5 
1 PN-ISO-5675:1994 

20 Ząb ładowacza L-880 
T 244 8 

nr.kat. 5193-51231-1 
T 244/1 7 

21 Ząb ładowacza L-660 
T 244 7 

nr.kat. 5193-51435 
T 244/1 6 

22 Śruba M12x50 Fe/Zn5 4 PN-/M-82101 

23 Śruba M8x30 Fe/Zn5 2 PN-/M-82105 

24 Nakrętka samozab. M20 Fe/Zn5 2 PN-M-82175 

25 Nakrętka M12 Fe/Zn5 4 PN-/M-82144 

26 Podkładka 25 4 PN-/M-82005 

27 Podkładka 21 2 PN-/M-82005 

28 Podkładka spręż. 12,2 Fe/Zn5 4 PN-/M-82008 

29 Podkładka spręż. 8,2 Fe/Zn5 2 PN-/M-82008 

30 Kołek sprężysty 5x40 4 PN-/M-85023 
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Rys.11  Chwytak do obornika T 244; T 244/1. 



 

 

Druk ścisłego zarachowania 

 

KARTA GWARANCYJNA 
 

na:    Chwytak do bel T 240; Chwytak do obornika T 244; T 244/1 
      

 

 

Symbol .......................... nr fabr.  …………………... rok budowy …………….......... 

 

Data sprzedaży (słownie miesiąc) ................................................................................ 
wypełnia sprzedawca w chwili sprzedaży sprzętu 

 

......................................................................................................................... 20 ...... r. 

 

.................................... 
znak  KJ 

 

Producent udziela gwarancji na okres 12 miesięcy od daty sprzedaży. 

1) Na terenie Polski gwarancje sprawuje:  
 

POM w Augustowie Sp. z o.o. 

ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustów 

tel. 87 643 34 76 do 78 wew. 135; 87 643 58 69 

tel. kom. 668 676 216;  fax. 87 643 58 72 
 

2) Poza granicami kraju obsługę gwarancyjną w imieniu producenta wykonuje 

sprzedawca. 
 

Nazwa sprzedawcy ........................................................................................................ 
wypełnia sprzedawca 

 

Adres sprzedawcy .......................................................................................................... 
wypełnia sprzedawca 

 

........................................................................................................................................ 

 

 

................................... 
 podpis i pieczęć sprzedaży 

 

 

Przy reklamacji należy okazać kartę gwarancyjną. 

 

UWAGA DLA NABYWCY! Kupujący sprzęt powinien dokładnie przejrzeć Kartę Gwarancyjną  

i odmówić jej przyjęcia jeżeli jest wypełniona  niekompletnie lub posiada 
jakiekolwiek poprawki. 
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OGÓLNE ZASADY POSTĘPOWANIA GWARANCYJNEGO 
 

1) Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikłe z winy producenta wskutek wady 

materiału, złej obróbki lub montażu. 

Przez udzielenie gwarancji producent zobowiązuje się do: 

a) bezpłatnej naprawy reklamowanego sprzętu, 

b) dostarczenia użytkownikowi bezpłatnie nowych, właściwie wykonanych 

części, 

c) pokrycia kosztów naprawy wraz z kosztami robocizny i zwrotu poniesionych 

kosztów transportu. 

2) Gwarancja nie obejmuje części i zespołów, których uszkodzenie powstało  

w wyniku normalnego zużycia. 

3) Reklamacje sprzętu użytkownik zgłasza bezpośrednio do wykonawcy usług 

gwarancyjnych, którego adres wpisany jest w karcie gwarancyjnej  

lub do sprzedawcy, u którego zakupiono sprzęt. Sprzedawca wówczas zobowiązany 

jest natychmiast przekazać zgłoszoną reklamację wykonawcy usług gwarancyjnych. 

4) Użytkownik winien zgłaszać reklamację niezwłocznie, a najdalej w ciągu 14 dni  

od daty powstania uszkodzenia. 

5) Wykonawca usług gwarancyjnych winien gwarancję załatwić niezwłocznie  

nie dłużej niż w ciągu 14 dni. 

6) Gwarancja podlega przedłużeniu na okres, w którym sprzęt przebywał  

w naprawie. 

7) Producent nie uzna reklamacji z tytułu gwarancji jeżeli dokonano w sprzęcie  

bez jego wiedzy jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw, nie należycie 

składowano, konserwowano i niewłaściwie użytkowano. 

8) Użytkownikowi, jeżeli uważa, że negatywne załatwienie zgłoszonej przez niego 

reklamacji jest niesłuszne, przysługuje prawo zwrócenia się do sprzedawcy  

z żądaniem ponownego rozpatrzenia sprawy z udziałem rzeczoznawcy. 

9) W sprawach nieuregulowanych w niniejszych zasadach ma zastosowanie  

KODEKS CYWILNY  

10) Gwarancja nie wyłącza uprawnień kupującego wobec sprzedawcy wynikających  

z niezgodności towaru z umową. 

11) Adnotacje o przedłużeniu gwarancji: 

 

- gwarancję przedłużono do dnia ..................................................................................  
Data, podpis, pieczątka 

 

 

- gwarancję przedłużono do dnia .................................................................................. 
Data, podpis, pieczątka 

 

 

- gwarancję przedłużono do dnia ..................................................................................  
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Data, podpis, pieczątka 

 
 

KUPON REKLAMACYJNY NR 4  KUPON REKLAMACYJNY NR 1 

 

______________________________  ______________________________ 
nazwa wyrobu    nazwa wyrobu 

 

Nr fabryczny     Nr fabryczny  
 

 

_______________________   _______________________ 
Data zakupu     Data zakupu  

 

______________________   ______________________  

podpis i stempel punktu sprzedaży  podpis i stempel punktu sprzedaży 

    
 

Nr protok. reklam. ___________________  Nr protok. reklam.___________________ 

 
 

Gwarancja przedł. dn. ________________  Gwarancja przedł. dn. ________________  

 
Wypełniony dwustronnie kupon przesłać  Wypełniony dwustronnie kupon przesłać 

 do producenta wraz z protokołem reklam.  do producenta wraz z protokołem reklam. 

 

 
 

 

 

KUPON REKLAMACYJNY NR 3  KUPON REKLAMACYJNY NR 2 

 
_____________________________  _______________________________ 

nazwa wyrobu    nazwa wyrobu    

  
Nr fabryczny     Nr fabryczny  

 

______________________   ________________________ 
Data zakupu     Data zakupu  

 

______________________   ________________________ 

podpis i stempel punktu sprzedaży  podpis i stempel punktu sprzedaży 

 

 
Nr protok. reklam. __________________  Nr protok. reklam.___________________ 

 

Gwarancja przedł. dn. _______________  Gwarancja przedł. dn. ________________ 

 
Wypełniony dwustronnie kupon przesłać  Wypełniony dwustronnie kupon przesłać  
do producenta wraz z protokołem reklam.  do producenta wraz z protokołem reklam. 
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Sprzęt technicznie sprawny  Sprzęt technicznie sprawny  

po naprawie – odebrałem  po naprawie – odebrałem 

 

 

 

dnia ......................... 20 ....... r.  dnia ......................... 20 ....... r. 

 

 

 

 

 

................................................    .................................................. 

       Podpis użytkownika    Podpis użytkownika  

  

 

 

 

Sprzęt technicznie sprawny  Sprzęt technicznie sprawny 

 po naprawie – odebrałem  po naprawie – odebrałem 

 

 

 

dnia ......................... 20 ....... r.  dnia ......................... 20 ....... r. 

 

 

 

 

.............................................      .............................................. 

     Podpis użytkownika    Podpis użytkownika  
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Pracowniczy Ośrodek Maszynowy 
w Augustowie Sp. z o.o. 
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustów 

 

                                  Chwytak  do bel 
 
Typ:        T 240 
 
Nr fabr.: ………….   Rok prod.: …………. 

 

 

 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI WE 
 

DLA MASZYNY 
 

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 października 2008r.  
(Dz. U. Nr 199; poz.1228)  

i Dyrektywą Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r. 

 
 

 
 
 

deklaruje z pełną odpowiedzialnością, że maszyna: 

 
 
 
 
 
 
 

do której odnosi się niniejsza deklaracja spełnia wymagania: 

Rozporządzenia MG z dnia 21 października 2008r. w sprawie zasadniczych wymagań dla 
maszyn (Dz. U. Nr 199; poz. 1228)  

i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17maja 2006r. 

 
Osoba odpowiedzialna za dokumentację techniczną maszyny:  

Wacław Grabowiecki ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustów 
 

Do oceny zgodności zostały zastosowane następujące normy: 
  

PN-EN ISO 4254-1:2013-08 
PN-EN ISO 12100:2012 
PN-EN ISO 13857:2010 

 

Niniejsza deklaracja zgodności WE traci swoja ważność jeżeli maszyna zostanie 
zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta 

 
 

    Augustów, 07.01.2015 
…………………………                        ………………………… 
Miejsce i data wystawienia                         V-ce Prezes Zarządu 

 

 

Odsprzedając maszynę powyższy dokument przekazać nabywcy 



 

 

Pracowniczy Ośrodek Maszynowy 
w Augustowie Sp. z o.o. 
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustów 

 

                                 Chwytak  do obornika 
 
Typ:  T 244 (1,6 m); T 244/1 (1,4 m) 
 
Nr fabr.: ………….   Rok prod.: …………. 

 

 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI WE 
 

DLA MASZYNY 
 

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 października 2008r.  
(Dz. U. Nr 199; poz.1228)  

i Dyrektywą Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r. 

 
 

 
 
 

deklaruje z pełną odpowiedzialnością, że maszyna: 

 
 
 
 
 
 
 

do której odnosi się niniejsza deklaracja spełnia wymagania: 

Rozporządzenia MG z dnia 21 października 2008r. w sprawie zasadniczych wymagań dla 
maszyn (Dz. U. Nr 199; poz. 1228)  

i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17maja 2006r. 

 
Osoba odpowiedzialna za dokumentację techniczną maszyny:  

Wacław Grabowiecki ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustów 
 

Do oceny zgodności zostały zastosowane następujące normy: 
  

PN-EN ISO 4254-1:2013-08 
PN-EN ISO 12100:2012 
PN-EN ISO 13857:2010 

 

Niniejsza deklaracja zgodności WE traci swoja ważność jeżeli maszyna zostanie 
zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta 

 
 

    Augustów, 07.01.2015 
  …………………………                        ………………………… 
 Miejsce i data wystawienia                        V-ce Prezes Zarządu 

 

 

Odsprzedając maszynę powyższy dokument przekazać nabywcy 


