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WSTEP

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Odsprzedajac maszyne instrukcje
obstugi nalezy przekaza¢ nabywcy.

Z niniejsza instrukcja obslugi powinien bezwzglednie zapoznaé si¢ uzytkownik obslugujacy
przenos$nik oraz osoby dokonujace napraw i konserwacji. Zapoznanie si¢ z instrukcja
i przestrzeganie zawartych w niej zalecen gwarantuje wydajna, bezpieczng i niezawodng prace
maszyny.

Dane identyfikujagce maszyng¢ znajdujg si¢ na tabliczce znamionowej zamocowanej do ramy
przenosnika.

W przypadku niezrozumienia lub watpliwosci co do tresci instrukcji i zawartych w niej zalecen
prosimy kontaktowac¢ si¢ z producentem wyrobu, ktérym jest:
Pracowniczy Osrodek Maszynowy w Augustowie Sp. z 0. o.
ul. Tytoniowa 4, 16-300 Augustow
tel. 87 643 34 76 do 78; fax.87 643 67 18

UWAGA!

SYMBOL OSTRZEGAWCZY O ZAGROZENIU

Ten symbol ostrzegawczy wskazuje na wazng informacj¢ podana w instrukcji
obstugi dotyczaca wystgpowania zagrozenia. Jezeli widzisz ten symbol, strzez si¢
zagrozenia i doktadnie przeczytaj odpowiednig informacje¢ oraz poinformuj o tym
innych uzytkownikow.

Przenosénik pneumatyczny ssaco — tloczacy moze obslugiwaé jedynie osoba petnoletnia, ktora
zapoznata si¢ z niniejsza instrukcja obstugi i posiada odpowiednie przeszkolenie z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy wymagane przy obstudze takich maszyn.

Przepisy dotyczace zapobieganiu wypadkom oraz wszystkie podstawowe zasady BHP powinny
by¢ zawsze przestrzegane.

Producent nie odpowiada za szkody wynikle z nieprawidtowej eksploatacji przeno$nika oraz
samowolnego wprowadzenia przez uzytkownika zmian w jego konstrukcji.

Stosowane w instrukcji okreslenia: strona prawa, strona lewa — okre$laja kierunki po prawej
i lewej rece obserwatora zwrdconego twarzg w kierunku przetaczania maszyny do przodu.

Producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji przenosnika bez obowiazku modernizacji
poprzednio wyprodukowanych maszyn.

UWAGA!
Zabrania si¢ obstugiwa¢ maszyng¢ osobom nietrzezwym, w stanie chorobowym,
nieupowaznionym i postronnym a w szczegolnosci dzieciom.




UWAGA!

1. Przy pracy przenosnikow znajdujgcych si¢ w pomieszczeniach
wilgotnych, nalezy uzywac hermetycznych przewodow, wtyczek i gniazd
umozliwiajgcych stosowanie zerowania badz uziemienia.

2. W przypadku dhuzszych przerw w eksploatacji przenosnikoéw, przed
ponownym ich uruchomieniem, nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
polaczen przewodu zerujacego w gniazdach wtykowych i wtyczkach.
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BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA.

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ si¢ z niniejsza instrukcja obstugi.

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ przeno$nik pod wzgledem bezpieczenstwa
eksploatacji.

Przeno$nik moze obstugiwaé jedynie osoba pelnoletnia, ktoéra zapoznata si¢ z niniejsza
instrukcja obstugi.

Zabrania si¢ uzytkowania przenosnika, ktora wykazuje oznaki mechanicznego uszkodzenia.
Uwazaé na ostrzezenia przed miejscami niebezpiecznymi przy uruchamianiu przeno$nika.
Odszuka¢ i przeczyta¢ w instrukcji obshugi odpowiednig informacje¢ oraz przestrzec innych
operatorow.

Kazdorazowo przed rozpoczgciem pracy sprawdzi¢, czy do przenos$nika nie dostaty si¢ obce
przedmioty.

Przed uruchomieniem przenos$nika nalezy zwroci¢é uwage na jej stan techniczny, na sposob
mocowania poszczegélnych mechanizméw a zwlaszcza elementéw ukladu napedowego,
przewodow przytaczeniowych do sieci elektrycznej, gniazd i wtyczek, wylacznikow zasilania.
Przed pierwszym uruchomieniem uprawniony elektryk powinien sprawdzi¢ skuteczno$é
uziemienia i zabezpieczenie sieci.

Zabrania sie podiaczania przewodoéw zasilajacych do sieci z pominigciem uktadu gniazdo —
wtyczka.

Instalacje elektryczng przenosnika chroni¢ przed zawilgoceniem.

Po podiaczeniu przenosnika pierwsze uruchomienie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z rozdziatem ,,Prébny rozruch”.

Wiaczenie przenosnika moze nastagpi¢ dopiero po upewnieniu si¢, ze w bezposredniej
blisko$ci nie znajdujg si¢ osoby postronne a przewod zasilajacy jest podiaczony do sieci
zgodnie ze stosownymi wymaganiami.

Obecnos¢ osob postronnych a w szczegdlnosci dzieci przy pracujacej maszynie jest
zabroniona.

Podczas rozruchu maszyny dzwignia automatycznej przepustnicy musi znajdowaé sie
w potozeniu rozruch ”Z”.

Wszelkie czynno$ci obstugowo — naprawcze nalezy przeprowadzaé po uprzednim wytgczeniu
maszyny i wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajacego.

Nakretki i sruby sprawdza¢ regularnie na ich statym miejscu i dokrecac.

Wszelkich napraw w instalacji elektrycznej moze dokonaé jedynie osoba z odpowiednimi
uprawnieniami. Kazdorazowo po dokonanej naprawie nalezy sprawdzi¢ skuteczno$é
uziemienia.

Przy wymianie cze$ci uzywac odpowiednich narzgdzi i rekawic.

Zabrania si¢ pozostawienia przeno$nika w czasie pracy bez obstugi.

W przypadku pozaru instalacji elektrycznej nalezy stosowac gasnice proszkowe. Nie uzywaé
innych typéw gasnic ani wody.

Ze wzgledu na przekroczenie dopuszczalnego poziomu dzwigku nalezy stosowaé ochronniki
stuchu. Sumaryczny dopuszczalny czas przebywania przy pracujagcej maszynie bez
ochronnikéw stuchu wynosi 1 godz.

Uzywac tylko oryginalnych cze¢$ci zamiennych.




2. GRAFIKA OSTRZEGAWCZA | INFORMACYJNA.

Znaki bezpieczenstwa i symbole informacyjne umieszczone sa na przenosniku zgodnie z rys. 1.
Wykaz i opis znakow zawiera tablica 1.

Znaki i symbole powinny by¢ zawsze czyste, czytelne oraz chronione przed uszkodzeniem,
zamalowaniem lub odklejeniem. Uszkodzone i nieczytelne badz zgubione powinny by¢ zastapione
nowymi. Znaki mozna naby¢ u producenta przenosnikow podajac kod znaku wg. Tablicy 1.
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Rys. 1. Rozmieszczenie znakow informacyjnych i ostrzegawczych na przenosniku T 207.



Tablica 1

. : . . - . . Kod
Znaki ostrzegawcze i symbole informacyjne Umiejscowienie na maszynie snaku
1 - przeczytaj instrukcje obstugi,
2 - zakaz obstugi maszyn przez dzieci,
' 3- ‘men $§;a; urzadzenia do sieci w przypadku uszkodzenia przytacza
° 4- s?usowaé odpowiednie przytacza /gniazdo,wtyczka przewdd/
5-grzed napr;w gg?ég;\y prz,ec‘w po;:z;gwc?w‘ej‘w yeznej Cyklon Ul
7 [eies
s&H s Bl
1 2 3 4 5
c € Tabliczka znamionowa -
o -Przepustnica otwarta Z -Zamknieta Kolano z przepustnica 125
h . ) Obudowa wentylatora
Kierunek obrotéw w prawo. Dozownik 17
Nakaz stosowania ochrony stuchu. Cyklon 017
Pomigdzy maszyng .
a pierwszym kolanem musi Rura dozownika 126
by¢ rura pozioma 2m.
E Unikaj skosnych odcinkow rur. Rura dozownika 127
@
// > . . .
3 Zagrozenie calego ciala przez
wylatujace przedmioty. Dozownik 012
o ’ . rr
D“’w Zachowac bezpieczng odleglosc.
| SILNIK GLOWNY I Wylacznik silnika gtoéwnego 115
| SILNIK DOZOWNIKA | Wytacznik silnika dozownika 116
| CHRONIC SILNIK PRZED NASLONECZNIENIEM | Silnik gléwny 117
Ostrzezenie przed
/i\ wciggnieciem palcow lub dioni
N przek%.adnl’a. %apcuchpwa. , Ostona przektadni tancuchowe;j 03
- C\ Nie otwierac i nie zdejmowac
l‘A"CJ oston w czasie ruchu maszyny.
Ostrzezenie przed
wciggnieciem dtoni i reki —
przekladnia pasowa. Ostona przektadni pasowej 0o1

e
%

Nie otwieraé i nie zdejmowaé
oston w czasie ruchu maszyny.




UWAGA! ZABRANIA SIE!

1. Pracy bez oston przektadni pasowej i pasowo — tancuchowej lub
z ostonami uszkodzonymi.

2. Zagladania do otworu wylotowego ziarna w czasie pracy
maszyny.

3. Obstugiwania maszyny osobom nietrzezwym, nieupowaznionym
i postronnym a w szczegolnosci dzieciom.

3. PRZEZNACZENIE.

Przenos$nik pneumatyczny ssaco — tloczacy T 207 przeznaczony jest do transportu ziarna
popularnych zb6z, kukurydzy, nasion ro$lin straczkowych i oleistych. Z uwagi na mozliwosé
zasysania ziarna oraz transportu w poziomie i w pionie, nadaje si¢ do wykonywania wszelkich prac
przy przetadunku zb6z ze $rodkow transportu do magazyndéw zbozowych i odwrotnie. Moze by¢
stosowany do napetniania i oprdzniania spichlerzy i silosow zbozowych oraz do przewietrzania zboza
w czasie jego skltadowania na pryzmach z rusztami i w silosach po uprzednim dolaczeniu inzektora
prod. POM Augustow Sp. z 0. 0., w tym uktadzie przeno$nik pracuje przy wytaczonym dozowniku.

Przeno$nik moze pracowa¢ w dwoch wersjach: jako ssaco — ttoczacy lub jako tloczacy.
W pierwszym przypadku transportowane ziarno zasysane jest z miejsca pobierania ssawka, za$
w drugim ziarno nalezy zasypa¢ do kosza przyjeciowego zamontowanego w miejsce cyklonu ssacego.
Dalsza drogg transportu, do miejsca sktadowania, w obu przypadkach mozna budowaé¢ w sposob
dowolny z zachowaniem zalecen ujetych w punkcie 7 niniejszej instrukcji obstugi.

Zaletami przenosnika jest:
e mozliwo$¢ pobierania ziarna ssawka,
e dowolne ksztaltowanie i kierowanie rurociagu transportowego,
e mozliwo$¢ stworzenia catkowitej mechanizacji transportu,
e wyeliminowanie strat materiatu.

Przenosnik pneumatyczny ssgco — ttoczacy T 207 jest przeznaczony dla gospodarstw rodzinnych,
punktéw przetadunku i magazynowania zb6z. Nie nadaje sie¢ do zastosowania do pracy ciaglej.

UWAGA!

Uzytkownik traci gwarancj¢ na maszyne w przypadku stwierdzenia, ze:
e uszkodzenia powstaty na skutek nieprawidtowej eksploatacji maszyny,
e przenosnik byt uzytkowany niezgodnie z przeznaczeniem,
e w konstrukcji przenosnika dokonano zmian bez wiedzy i przyzwolenia producenta,
e zastosowano czgéci zamienne inne niz fabryczne.



4. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA.

Tablica 2
Symbol przenosnika T 207
Wydajno$é t/h zgodnie z danymi ponizej
Max odleglto$¢ transp. m 40
Max wysokos¢ transp. m 10
Srednica przew. transp. mm 160
Wentylator —t yp promieniowy
Predkos¢ obrot. obr/min 2920
Wydatek powietrza m°/h 2600
Cisnienie catkowite Pa 6000
Silnik elektryczny — typ Sg132S-2B
Moc kW 75
Predkos¢ obrot. obr/min 2920
Napigcie zasilajace V 3x400
Prad znamionowy A 13,7
Dozownik — typ lopatkowy obrotowy
Srednica mm 230
Ilo$¢ komor Szt. 6
Predkosc¢ obrot. obr/min 60
Silnik elektr. dozown. — typ Sg80-4A
Moc kW 0,75
Predkos¢ obrot. obr/min 1390
Napigcie zasilajace \Y 3x400
Prad znamionowy A 1,45
Wymiary gabarytowe:
Dhugosé mm -
Szerokos¢ mm 1100
Wysokosé mm 1700
Masa przenosnika kg 200
Poziom hatasu dB [A] 94
Poziom mocy akustycznej dB [A] 116,2
Obstuga 0sOb 1

Parametry eksploatacyjne przenosnika T 207 w ukladzie ssaco - tloczacym

Rys. 2. Schemat pracy przenosnika w uktadzie ssaco — tloczacym.



Wysokos¢ transportu H=3m

Odleglos¢ 30
transportu L(m) 10 20 40
Wydajno$¢ (t/h) 5 3,5 2,5 2,3

UWAGA! — wielkosci podane w tabelach zostaly przeprowadzone z wykorzystaniem we¢za PCV
i dotyczg pszenicy o cigzarze usypowym 700 kg/m®, wilgotnoéci do 14% i stopniu zanieczyszczenia
ponizej 1%. Sg to wielkosci $rednie. Podane wartosci sg poréwnywalne dla ziarna jeczmienia
i kukurydzy. Stosujac waz poliuretanowy wydajnos¢ moze spas¢ o 15+20%.

Wydajnos¢ przenosnika zalezy od odleglosci i wysokosci transportu oraz rodzaju i wiasnosci
transportowanego ziarna (wilgotnosci, stopnia zanieczyszczenia). Podana w tabeli odlegto$¢ dotyczy
catkowitej dtugosci poziomych i pionowych odcinkdéw rurociagu po stronie ssacej i ttoczacej.

Ls — dlugos¢ odcinka ssacego,
L, — dlugos¢ odcinka ttoczacego,

L= L+ L

ZAPAMIETAJ!

Wydajnos¢ przenosnika jest $ciSle zwigzana z dlugoscia rurociagu. Spada okolo 4% na kazdym
pionowym metrze powyzej wysokosci 3m, za kazde dodatkowe kolano nalezy doliczy¢ poziomy
odcinek o dlugosci Sm. Wzrost zawilgocenia lub zanieczyszczenia ziarna moze spowodowaé spadek
wydajnosci nawet do 20%.




Parametry eksploatacyjne przenosnika T 207 w ukladzie tloczacym

Rys. 3. Schemat pracy przenosnika w uktadzie ttoczacym.

Wysokos¢ transportu H = 3m

Odlegtosc 10 20 30 40
transportu (m)
Wydajno$¢ (t/h) 8 55 4 3,6
WAZNE!

W przypadku transportu ziarna z tendencja do zawieszania si¢ wydajnos¢ moze byé nizsza

0 30%. W takim przypadku zaleca si¢ stosowanie weza PCV.

Ustawienie  rurociaggu w  celu
zatadunku na $rodki transportu ulatwia
zastosowanie wozka podporowego (Rys. 4).
Maksymalna wysoko$¢ transportu przy
zastosowaniu wozka wynosi 3mb.

Wozek wchodzi w sktad wyposazenia
dodatkowego dostepnego na zamowienie.

Rys. 4. Rurociag transportowy, ustawiony na wozku
podporowym, przygotowany do zatadunku.
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5. BUDOWA 1 ZASADA DZIALANIA.

Przeno$nik pneumatyczny T 207 w wersji ssaco — tloczacej sktada si¢ z nastepujacych zespotow
- patrz rys. 5.

1 — wentylator

2 — podwozie

3 — dozownik

4 — cyklon ssacy

5 —waz ssacy kpl.
6 — tacznik rurowy

7 — instalacja elektryczna

tabliczka
Znamionowa

Rys. 5. Przeno$nik pneumatyczny ssaco — ttoczacy T 207 w wersji ssaco — ttoczace;.

Do napg¢du wentylatora w przeno$niku T 207 zastosowano silnik elektryczny o mocy 7,5 kW.
Predkos¢ obrotowa wentylatora wynosi 2920 obr/min. Od strony wlotu powietrza wentylator
polaczony jest z cyklonem ssagcym lgcznikiem rurowym natomiast wylot wentylatora, poprzez rureg
dozownika, taczy sie¢ z dozownikiem topatkowym i rurociggiem transportowym.

Cyklon ssacy umieszczony jest na dozowniku topatkowym, do Kkroc¢ca ssacego cyklonu
podiaczony jest elastyczny waz ssacy ze ssawka stuzaca do pobierania ziarna. Poszczegdlne
podzespoty maszyny potaczone sg ze sobg opaskami zaciskowymi.

Praca w ukladzie ssaco — ttoczacym

Ziarno wraz z powietrzem zasysane jest ssawka i przewodem elastycznym kierowane do cyklonu.
W cyklonie nastepuje rozdzielenie ziarna i powietrza. Ziarno opada do dozownika topatkowego, ktory
podaje je dalej do przewodu ttoczacego. Oddzielone powietrze przeptywa przez tacznik rurowy do
wentylatora, ktory wtlacza je do rury dozownika i dalej do przewodu ttoczacego. Przeptywajacy
z duza predkoscig strumien powietrza porywa ze sobg ziarno wpadajace od gory z dozownika
i przewodami transportuje do cyklonu wylotowego umieszczonego na koncu rurociggu W miejscu
sktadowania (rys. 2).
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Przenosnik pneumatyczny T 207 w wersji ttoczgcej sktada si¢ z nastgpujacych zespotdw i czesci -
patrz rys. 6.

1 5 4 1 — wentylator
2 — podwozie
3 — dozownik

4 — kosz zasypowy
5 — przepustnica pozioma

6 — instalacja elektryczna

tabliczka
Znamionowa

Rys. 6. Przenosnik pneumatyczny ssaco — ttoczacy T 207 w wersji tloczacej.
Praca w ukladzie ttoczacym:

W wersji ttoczacej przenosnik pracuje bez weza ssgcego ze ssawka, cyklonu ssacego i tacznika
rurowego. Od strony wlotu powietrza do wentylatora zamiast tacznika rurowego zamocowana jest
pozioma przepustnica powietrza.

Ziarno nalezy dostarczy¢ do kosza zasypowego zamocowanego na dozowniku w miejsce cyklonu
ssacego. Kosz zasypowy wyposazony jest w krate zabezpieczajaca przed dostaniem si¢ do dozownika
obcych przedmiotéw oraz w zasuwe regulujaca ilos¢ podawanego do dozownika ziarna. Zassane przez
wentylator powietrze jest wtlaczane do rury dozownika i dalej do przewodu tloczacego.
Przeptywajacy z duza predkoscia strumien powietrza porywa ze sobg ziarno wpadajace od gory
z dozownika i przewodami transportuje do cyklonu wylotowego umieszczonego na koncu rurociggu
w miejscu sktadowania (rys. 3).

6. INSTALACJA ELEKTRYCZNA.
Aby zabezpieczy¢ obstuge przed porazeniem pradem elektrycznym przenos$nik posiada uziemienie
zgodne z systemem ochrony przyjetym w sieci zasilajgcej. Instalacja przenosnika wykonana jest

w stopniu ochrony IP-54.

Schemat instalacji elektrycznej przenosnika T 207 przedstawia rys. 7.
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W skiad instalacji elektrycznej maszyny wchodzi:

wentylatora)

predko$¢ obrotowa — [obr/min] 2920

Tablica 3
S mStaI?CJI Wielkos¢ charakterystyczna T 207
elektrycznej
Silnik elektryczny (naped moc — [KW] 7,5

Silnik elektryczny (naped

moc — [KW] 0,55

z wyzwalaczem
podnapieciowym (glowny)

zakres nastaw — [A] 10-16

dozownika) predkos¢ obrotowa — [obr/min] 1390
Roztgcznik gwiazda-trojkat [A] 25
Wytacznik silnikowy

Wytacznik samoczynny
(dozownika)

zakres nastaw — [A] 1,6-2,5

Wtyczka zasilajaca

[AI[V]|  16/400

Przewod przytaczeniowy

symbol, ilo$¢ i przekrdj zyt | 4G 1,5mm’

Doktadne dane elementow instalacji elektrycznej (typ, symbol, oznaczenie handlowe) zawiera katalog

czescl.

Silniki elektryczne zabezpieczone sa za pomoca wylacznikdw samoczynnych wyposazonych
w wyzwalacze termiczne i zwarciowe. Nastawy wyzwalaczy termicznych ustawione sa na prad
znamionowy silnikéw. Z uwagi na duzy prad rozruchowy, silnik wentylatora uruchamia si¢ za pomoca

rozlacznika gwiazda - trojkat.

L1 L2

L3

6

/

W e v w
??1 ecees .fs.. 5-1»46
0 5

L2 L1

L3 Va

Rys. 7. Schemat instalacji elektrycznej przenosnika T 207.
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1 —silnik elektryczny napedu wentylatora,

2 — wytacznik silnikowy z wyzwalaczem podnapieciowym (glowny),

3 —roztacznik gwiazda-trojkat,

4 — silnik elektryczny napedu dozownika,

5 — wylacznik samoczynny Silnika dozownika z wyzwalaczem podnapigeciowym,
6 — wtyczka zasilajaca,

Wyzwalacz podnapieciowy jest elementem, ktory zapobiega samoczynnemu uruchomieniu sig¢
maszyny, ktora zatrzymata si¢ na skutek np. chwilowej przerwy w dostawie energii elektrycznej.

7. PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO URUCHOMIENIA.

W miejscu pracy przenosnika podloze powinno by¢ poziome i utwardzone aby zapewnié
stabilno$¢ maszyny. Przenosnik zasilany jest przewodem 4x1,5mm? z najblizszego punktu sieci
zasilajacej w miejscu prowadzenia prac. Instalacja nascienna powinna by¢ wykonana przewodem
minimum 4x1,5mm? Cu zgodnie z wymaganiami budowlanymi, zasilana napieciem 3x400V
i zabezpieczona stykiem ochronnym o charakterystyce zwlocznej (bezpiecznikami typu C)
o0 obciazalnosci 20A oraz wylacznikiem réznicowo-pradowym.

Do podiaczenia maszyny do sieci niezbgdne jest gniazdo zasilajace 16A. Przed podiaczeniem
maszyny do sieci, uprawniony elektryk powinien dokona¢ pomiaru skuteczno$ci uziemienia sieci
zasilajace;j.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy:

e dokladnie zapozna¢ si¢ z niniejszg instrukcja obstugi,

e zmontowac¢ przenosnik zgodnie z rys. 5 lub rys. 6,

e wypoziomowa¢ i usztywni¢ przenosnik stopka podpierajaca znajdujaca si¢ z lewej strony
maszyny przy dozowniku,

e zmontowac rurociag transportowy,

e sprawdzi¢ stan opasek zaciskowych, luzne docisnaé¢ dokrgcajac Srube regulacyjna,

e potaczy¢ z dozownikiem oplot uziemiajacy elastyczny waz ssacy (zadaniem oplotu jest
odprowadzanie tadunku elektrostatycznego z weza podczas pracy maszyny). W przypadku
zastosowania weza ssacego poliuretanowego potaczy¢ koniec stalowej spirali weza z linka
miedziang.

UWAGA'!

Zabrania si¢ pracy przenosnikiem bez podlaczonego do maszyny oplotu
uziemiajacego waz ssacy, gdyz grozi to pojawieniem si¢ elektrycznosci
statycznej i porazeniem.
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1 - waz ssacy PCV 1 — waz ssacy poliuretanowy
2 —ssawka kpl. 2 — ssawka kpl.

3 —oplot uziemiajacy 3 —spirala z drutu

4 — linka (oplot uziemiajacy)
5 — potaczenie linki ze spirala

koncdowka do podiqczenia

koncéwka do podtgczenia z dozownikiem

z dozownikiem

~500

I

Rys. 8. a) Ssawka z wezem PCV. b) Ssawka z wezem poliuretanowym.

ZAPAMIETAJ!

W przypadku zastosowania elastycznego we¢za ssacego zbrojonego spirala z drutu (weze
poliuretanowe) nie ma koniecznoS$ci stosowania dodatkowo oplotu uziemiajacego z linki miedziane;j.
Warunkiem takiej pracy jest potaczenie spirali weza z korpusem dozownika (wolny koniec linki
miedzianej - oplotu podtaczy¢ do spirali weza).

Zasady wlasciwego doboru przewodéw transportowych w linii ssacej i tloczacej

Jako$¢ 1 wydajnos¢ pracy przenosnikow ssgco-ttoczacych zalezy w gtownej mierze od wilasciwego

zestawienia przewodow transportowych w linii ssacej i ttoczace;.

e Wszelkie nieszczelno$ci w rurociagu zarowno po stronie ssacej jak i tloczacej oraz stosowanie
elementéw transportowych o innej S$rednicy (oryginalne elementy rurociggu majg Srednice
160mm), powodujacych miejscowe zwezenie lub rozszerzenie rurociggu, mogg znacznie obnizaé
wydajnos$¢ maszyny lub calkowicie uniemozliwi¢ prawidtowa prace.

e Zwraca¢ uwage, aby pomiedzy maszyng a pierwszym kolanem znajdowal si¢ co najmniej jeden
odcinek poziomy o dlugosci 2m. Rury transportowe powinny tworzy¢ linig¢ prosta w kierunku
poziomym lub pionowym.

e Unika¢ skosnych odcinkow rurociggu w pionowej plaszczyznie transportu, gdyz osypujace si¢
ziarno spowoduje zapchanie przewodu.

e Przy taczeniu elementoéw rurowych stosowaé oryginalne i sprawne opaski zaciskowe.

e Przewody elastyczne stosowac jedynie w linii ssgce;j.

e Stosowac mozliwie najkrotszy przewod ssacy z najmniejsza liczbg potaczen. W celu przedhuzenia
linii ssacej nalezy stosowac elementy metalowe (kolana, rury) montujac je od strony cyklonu a na
koncu dopina¢ elastyczny waz ssacy.

e Unika¢ gwaltownych zagie¢ weza ssacego szczegolnie w miejscu potgczenia z cyklonem, gdyz
powoduje to powstawanie niekorzystnych naprezen w wezu i moze doprowadzi¢ do zatamania
scianki weza. Aby tego unikngé, nalezy pomiedzy waz a cyklon ssacy zamontowaé dodatkowo
kolano metalowe np. 30°, co pozwoli na swobodne i stopniowe ukierunkowanie weza ssgcego.
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8. PRACA Z PRZENOSNIKIEM.
Urzadzenia sterujgce pra ca silnikow w przenos$niku T 207 przedstawia rys. 9.

przewody zasilajgce
silnik gfowny

przewod zasilajqcy
silnik dozownika

przewdd zasilajgcy

Rys. 9. Urzadzenia sterujace praca silnikow w przenosniku T 207:
1- roztgcznik gwiazda — trojkat, 2 — wylaeznik gtéwny; 3 — wytacznik dozownika.

Sterowanie praca silnika wentylatora

Zeby uruchomi¢ silnik wentylatora nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

e Sprawdzi¢, czy pokretto roztacznika gwiazda — trojkat (1) znajduje si¢ w potozeniu ,,0”.

e Wilozy¢ wtyczke do gniazda zasilajacego.

e Wiaczy¢ wylacznik gtowny (2).

e Przekreci¢ pokretlo roztacznika gwiazda-trojkat w pierwsze potozenie ,,gwiazda” i odczekac, az
silnik nabierze obrotow.

e Przekrecié pokretto roztacznika w potozenie ,,trojkat”.

Aby wylaczy¢ silnik nalezy zadecydowanym ruchem przekreci¢ pokretto roztacznika gwiazda —

trojkat w potozenie ,,0”.

Sterowanie silnikiem dozownika

Zeby uruchomi¢ silnik dozownika nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

e Wiaczy¢ wylacznik gtowny (2),

e Wiaczy¢ wylacznik dozownika (3),

Aby wylaczy¢ silnik nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Pierwsze uruchomienie maszyny do pracy powinno odby¢ si¢ u sprzedawcy lub uzytkownika przez
przeszkolonego serwisanta.

Jezeli maszyna jest przygotowana do pracy zgodnie z punktem 7 niniejszej instrukcji obstugi,
uruchomienie przeno$nika mozna przeprowadzi¢ wg ponizszych wytycznych:

e Sprawdzi¢, czy ssawka nie jest zanurzona w ziarnie.
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e Sprawdzi¢, czy dzwignia automatycznej przepustnicy jest ustawiona w potozenie ,,Z”
(przepustnica zamknieta - rozruch) — patrz rys. 10.

Sprawdzi¢, czy pokretto roztagcznika gwiazda-trojkat jest ustawione w potozeniu ,,0”.

Wiaczy¢ wylacznik gtowny.

Uruchomic¢ silnik wentylatora roztgcznikiem gwiazda—trojkat zgodnie z instrukcja.

Uruchomi¢ silnik dozownika wytacznikiem dozownika zgodnie z instrukcja.

Zwolni¢ dzwignie przepustnicy w potozenie ,,0” (przepustnica otwarta — praca).

UWAGA! WAZNE!

Przy pierwszym uruchomieniu przeno$nik powinien pracowa¢ przez ok. 5 min. bez podawania ziarna.
W tym czasie nalezy sprawdzi¢, czy maszyna pracuje rOwnomiernie i bez wstrzasow oraz czy nie ma
niepokojacych odgloséw typu zgrzyt, szorowanie, Stukot.

W przypadku, gdy maszyna nadmiernie drzy lub stycha¢ wyrazne odglosy ocierania elementow
obracajacych sie o czesci state, nalezy natychmiast wylaczy¢ maszyne 1 wyjaé wtyczke z gniazda
zasilajacego. W miare mozliwosci i uprawnien (warunki gwarancji) sprawdzi¢ i usungé przyczyng
awarii lub skontaktowac si¢ z serwisem producenta.

UWAGA! WAZNE!

Bezposrednio przed rozruchem przenosnika nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotow wirnika wentylatora
maszyny i wirnika dozownika ze strzatka umieszczong odpowiednio na obudowie wentylatora
i dozownika. W tym celu nalezy krotkotrwale uruchomi¢ silnik wentylatora (2-3 sek.) roztacznikiem
gwiazda-trojkat przekrecajac pokretto ,,07-,,gwiazda”-,,0”. W tym czasie obserwowaé kierunek
obrotow wirnika chtodzacego silnik. Jezeli obroty sg zgodne mozna kontynuowaé rozruch, jesli nie,
nalezy zmieni¢ kolejno$¢ faz w instalacji zasilajacej. UWAGA! Przenos$nik nie posiada przetgcznika
zmiany kierunku obrotow. Jezeli gniazdo zasilajace nie posiada przetacznika zmiany kierunku
obrotow, uprawniony elektryk powinien zamieni¢ kolejno$¢ faz w gniezdzie zasilajacym lub we
wtyczce.

UWAGA! WAZNE!

Rozlacznik gwiazda-trojkat w pozycji ,,gwiazda” moze znajdowac si¢ tylko w czasie rozruchu. Ciggta
praca silnika przy tym potozeniu grozi uszkodzeniem silnika.

Z uwagi na znaczny prad pobierany przy rozruchu przez silnik wentylatora zaleca si¢, zeby liczba
przeprowadzonych uruchomien nie przekraczata 6 razy w ciagu godziny w odstgpach co najmniej
10-cio minutowych. Czestsze uruchamianie maszyny jest szkodliwe dla silnika i moze spowodowaé
zadziatanie wytacznika samoczynnego (zadziatanie wyzwalacza termicznego). Ponowne uruchomienie
silnika jest mozliwe dopiero po 15 minutach.
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potozenie “rozruch”

&
.
pofozenie praca —

Rys. 10. Przepustnica automatyczna.

Zadaniem przepustnicy automatycznej jest regulowanie przeptywu powietrza przez wentylator tak,
zeby zabezpieczy¢ silnik wentylatora przed przecigzeniem i aby predko$¢ przeptywu powietrza
W rurociagu nie przekroczyta 25 m/s.

Osadzona obrotowo wewnatrz rurowej obudowy przystona, obraca si¢ wokot osi prostopadiej do
kierunku przeptywu powietrza, zamykajac lub otwierajac $wiatto przekroju rury. Zasada dziatania jest
taka, ze wzrost predkosci przeptywu powietrza powoduje pokonanie oporu sprezyny i Stopniowe
zamykanie si¢ przepustnicy nie pozwalajac na nadmierne obcigzenie silnika i ograniczajac predkosé
strumienia powietrza do 25 m/s. Jezeli predko$¢ przeptywu powietrza maleje np. podczas zasysania
ziarna, przepustnica otwiera si¢ aby zachowac site ssania wentylatora.

ZAPAMIETAJ!

Najwigksze obcigzenie wentylatora, silnika wentylatora i napedu wystepuje wowczas, gdy maszyna
pracuje nie transportujac ziarna. Nalezy ogranicza¢ do minimum przerwy w transporcie zboza za$
w przypadku dtuzszych przestojow ustawi¢ dzwigni¢ przepustnicy w polozenie ,,Z” lub wylaczyc
przenosnik.

UWAGA!

Zabrania si¢ pozostawienia maszyny w czasie pracy bez obstugi.

9. PRACA W UKLADZIE SSACO — TLOCZACYM.

Po zmontowaniu przenosnika do pracy i wykonaniu prébnego rozruchu mozna rozpoczaé transport

ziarna. Przy obstudze maszyny nalezy kierowac si¢ zasadami:

e Po uruchomieniu przenos$nika — patrz rozdziat 8, zwolni¢ przepustnice w taki sposob, ze dzwigni¢
przepustnicy nalezy przytrzymac reka, wcisna¢ blokade i delikatnie opusci¢ dzwignig. Jezeli
dzwignia zostanie zwolniona zbyt gwaltownie, przepustnica moze wpa$¢ w wibracje¢ co powoduje
duze drgania maszyny. Dzwigni¢ trzeba niezwlocznie chwyci¢ reka i ponownie delikatnie
zwolni¢. Postepowac podobnie w przypadku wibracji przepustnicy z innych powodow.

e Ssawke zanurzy¢ w ziarno i rozpocza¢ ssanie.

e Po zakonczonej pracy wyja¢ ssawke i odczeka¢ ok. 1 min., aby usung¢ z rurociggu resztki
transportowanego ziarna.

e Wylaczy¢ maszyne.
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UWAGA ! Dzwignia przepustnicy po zwolnieniu blokady powinna zaja¢ potozenie tuz pod blokada.
Dopiero po zanurzeniu ssawki w zboze przepustnica otworzy si¢ catkowicie a dzwignia zajmie dolne
potozenie (,,0” — praca).

UWAGA ! Jezeli dzwignia zaraz po zwolnieniu blokady opada w dolne potozenie, oznacza to zle
dzialanie przepustnicy — dalsza praca w tym przypadku spowoduje przeciazenie i wytaczenie silnika
a nawet moze spowodowac jego spalenie. Nalezy niezwlocznie wylaczy¢ maszyng i skontaktowac si¢
zZ serwisem.

Ustawienie i regulacja ssawki.

Aby przenosnik pracowat prawidtowo i z optymalng wydajno$cia musi by¢ spetniony warunek
wlasciwe] proporcji zasysanego ziarna i powietrza. Jezeli powietrza jest zbyt duzo to wydajnosé
maszyny jest niska. Jezeli powietrza jest zbyt mato, prowadzi to do zalegania ziarna w rurociagu
i zatkania linii ssacej. Elementem, na ktorym dokonuje si¢ regulacji jest ssawka zamocowana na koncu
weza ssacego (rys. 7).

zamkniecie

1- ostona
otwarcie
2- przystona

otwarcie \

i
km'ec'e

b

Rys. 11. Ssawka.

Ssawka posiada dwie regulacje: pierwsza, za pomocg ruchomej ostony (1) - patrz rys. 11, zmienia
szeroko$¢ szczeliny wlotowej ziarna, dla ziarna pszenicy szeroko$¢ szczeliny powinna wynosié
ok. 15 mm. Aby zmieni¢ szerokos$¢ szczeliny nalezy poluzowaé wszystkie nakretki M8 mocujace
ostong, ustawi¢ zadang szerokosc¢ szczeliny i na powrot docisngé nakretki.

Uwaga: Zwrdci¢ uwaga na zachowanie jednakowej szerokosci szczeliny na catej dlugosci.

Drugg regulacje stanowi obrotowa przystona z blachy (2), ktorg ustawia si¢ wlasciwg proporcje
powietrza i ziarna w zaleznoséci od odleglosci transportu oraz rodzaju i wiasnosci ziarna. Obracajac
przystong w prawo odstania si¢ otwory w Korpusie ssawki, w lewo zamyka. Przy otworach
odstonigtych ssawka pobiera wigcej powietrza a mniej zboza, przy zamknietych na odwrdot — mniej
powietrza, wigcej zboza. Obowigzuje zasada: czym dalsza i wyzsza droga transportu tym bardziej
nalezy odstoni¢ otwory i zwigkszy¢ ilo$¢ powietrza w rurociagu.

W celu ustalenia prawidlowej pracy przenosnika nalezy:
Zanurzy¢ ssawke w zboze, ziarno przeptywajac przez cyklon i rurociag wydaje charakterystyczny

odgtos szumu. Po uptywie 1min. catkowicie wyjaé ssawke, szum powinien ucichng¢ po ok. 5 sek. (dla
rurociggu o dtugosci ok. 20m). Jezeli czas ustania odglosu bedzie dtuzszy oznacza to, ze zboze zalega
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w rurociggu 1 nalezy zwigkszy¢ ilo$¢ powietrza odpowiednio obracajac przystong. Czynnosé
powtorzy¢, a jezeli ziarno nadal bedzie zalegatlo w rurociggu, wowczas zmniejszy¢ szczeling wlotu
zlarna.

Dodatkowym miernikiem prawidlowej pracy maszyny jest wziernik umieszczony w dolnej czesci
cyklonu. Przy dobrze ustawionej ssawce, w oknie wziernika b¢dzie widaé ciagla i zwarta strugg ziarna
jednostajnie sptywajacego w dot do dozownika. Jezeli struga ziarna jest rozproszona i rozbita a jej
przeplyw jest chaotyczny oznacza to, ze ssawka jest ustawiona niewlasciwie.

Najlepsze wyniki wydajnosci uzyskuje si¢, gdy ssawka zanurzona jest w zbozu w potozeniu od 45 do
90 stopni od poziomu. Nalezy przy tym zwroci¢ uwage, zeby zbyt glebokie zanurzenie ssawki
w zboze nie powodowalo zasysania ziarna pomigdzy ostong a korpusem ssawki od gory (od strony
potaczenia z wezem) oraz zeby ziarno nie zatkato podluznych otworéw przystony powietrza.

Postepowanie w przypadku powstania zatoru w rurociagu transportowym.

Jezeli nastapi zapchanie rurociagu ttoczacego nalezy niezwtocznie wyjac¢ ssawke i odczeka¢ ok. 1 min.
az cale zalegajace zboze zostanie wydmuchane z rurociagu — bedzie wida¢ zwigkszony podmuch
powietrza na koncu rurociggu. Jezeli to nie nastapi, wylaczy¢ maszyne i ostukujgc rurociag (da si¢
stysze¢ gluchy dzwigk) ustali¢ miejsce zatoru, ktory wystgpuje najczesciej w poblizu kolan. Rozpiaé
rurociag i oczysci¢ z ziarna, a nastepnie ponownie potaczy¢ opaskami i wlaczy¢ maszyng. Odczekaé
az ziarno zostanie wydmuchane, zwickszy¢ ilo§¢ powietrza na ssawce i kontynuowac prace.

ZAPAMIETAJ !

W cyklonie ssacym znajduje si¢ kosz sitowy (filtr siatkowy) zabezpieczajacy przed dostaniem si¢
ziarna do wentylatora. W przypadku duzego zanieczyszczenia zboza plewami lub zdzbtami stomy,
filtr moze zosta¢ zanieczyszczony co bedzie skutkowato zmniejszeniem sity ssania i wydajnosci
maszyny. W takim przypadku nalezy wylgczy¢ maszyng, odlaczy¢ kolektor (element znajdujacy si¢
bezposrednio na cyklonie), wyjac filtr i oczysci¢ go za pomocg szczotki drucianej lub przedmuchaé
sprezonym powietrzem.

10. PRACA W UKLADZIE TEOCZACYM.

Do pracy w ukladzie tloczacym przenosnik powinien by¢é zmontowany zgodnie z rys. 4
i z zachowaniem zasad podanych w punkcie 8. W miejsce cyklonu, weza ze ssawka i tacznika
rurowego montowane sg: do dozownika - kosz zasypowy z kratka i zasuwg oraz na wlot wentylatora -
przepustnica pozioma. Ziarno do kosza zasypowego mozna podawacé bezposrednio z przyczepy badz
za pomoca innych urzadzen transportowych np.: przenosnikiem slimakowym. W zaleznosci od
odlegtosci transportu nalezy dokonac regulacji zasuwy na zasadach identycznych jak w uktadzie ssaco
— tloczacym tj. czym dalsza odleglo$¢ transportu tym mniejsze otwarcie zasuwy w koszu (wigcej
powietrza).

Podstawowa zaleta pracy w ukladzie ttoczacym jest znacznie wyzsza wydajnos$¢ transportu oraz
mozliwo$¢ transportu zbdz o drobnych ziarnach np. rzepaku, ktére w ukladzie ssaco — ttoczacym
moga przedostawac sie do wentylatora i stwarza¢ zagrozenie uszkodzenia wentylatora maszyny.

UWAGA! WAZNE!

Przepustnica pozioma w uktadzie ttoczacym dziata identycznie jak przepustnica w uktadzie ssaco —
tloczacym. Przy rozruchu maszyny dzwignia przepustnicy musi znajdowac si¢ w potozeniu ,,2” —
rozruch. Zwolnienie przepustnicy do pracy nalezy przeprowadzaé¢ identycznie jak w ukladzie ssaco —
tloczacym. Po zwolnieniu dzwigni przepustnicy, powinna ona zajac¢ potozenie na $rodku zakresu pracy
w przypadku krotkiego odcinka tloczacego. Przy dlugich odcinkach transportowania dzwignia
powinna opas¢ do konca.
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11. CZYNNOSCI OBSLUGOWO — NAPRAWCZE.

Krotkotrwate przerwy w uzytkowaniu przenos$nika nie wymagaja przy nim specjalnych zabiegow
konserwacyjnych. Nalezy tylko wykona¢ obstuge codzienng i zabezpieczy¢ maszyne przed
bezposrednim wplywem czynnikdéw atmosferycznych.

Obstuga codzienna

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzic¢:

- kompletno$¢ przeno$nika,

- pewnosc¢ potaczen srubowych,

- pewnos$¢ polaczen rurociggu transportowego.

Po zakonczeniu pracy przeno$nik nalezy oczys$ci¢ z resztek transportowanego ziarna. Zauwazone
usterki usuwac na biezaco. Oczysci¢ filtr siatkowy z kurzu, plew i zdzbel stomy. Usuna¢ wszelkie
zanieczyszczenia z silnikow elektrycznych, aby zapewni¢ wlasciwe ich chtodzenie podczas pracy.

Obsluga okresowa
Przeglad co 100 godzin pracy obejmuje:

- oceng pasa klinowego i tancucha,
- regulacje naciggu pasa klinowego i tancucha,

Przeglad okresowy co 500 godzin pracy obejmuje:

- oceng stanu technicznego silnikow i aparatury elektrycznej (przeglad ten powinien by¢ wykonany
przez uprawnionego elektryka) polegajaca na usunigciu kurzu i zanieczyszczen oraz sprawdzeniu
koncowek zaciskow silnikow, aparatury, uziemienia instalacji, stanu wtyczki gniazda i przewodow,

- ocen¢ stanu czeSci roboczych (kot pasowych, kot tancuchowych, lozysk, przewodéw
transportowych),

- ocen¢ szczelnosci dozownika (sprawdzi¢ stan zuzycia topatek gumowych a w razie potrzeby
uszczelnié, przesuwajac topatki do styku z korpusem dozownika),

- oceng stanu powlok malarskich (miejsca uszkodzone oczysci¢, odtlusci¢c i pomalowaé farba
w Kkolorze przenosnika).

- smarowanie tancucha (stosowac¢ s$rodki smarne do konserwacji tancuchow rolkowych lub smar

grafitowy).
Regulacja naciagu pasa klinowego i lancucha dozownika

Zeby dokonaé regulacji pasa klinowego i tancucha dozownika nalezy odkreci¢ i zdjaé ostone
przektadni dozownika. W pierwszej kolejnosci regulujemy zwis (luz) lancucha, ktéry powinien
wynosi¢ ok. 5mm. W tym celu nalezy poluzowaé nakretke trzpienia, na ktorym obraca si¢ piasta
z kotem pasowym i tancuchowym i odpowiednio odsunaé¢ od dozownika, a nastgpnie docisngé
nakretke.

Regulacja napigcia pasa polega na poluzowaniu $rub mocujacych silnik i uniesieniu go do gory na
tyle, zeby po nacisnigciu pasa palcem sitg ok. 50N (5kg) pas ugiat si¢ ok. 10mm. Nastepnie docisnaé
$ruby mocujace silnik i na powrot przykrecic ostone.

Regulacja lopatek gumowych w dozowniku

W celu dokonania regulacji topatek gumowych w dozowniku nalezy odpiagé¢ opaski zaciskowe i zdjac
cyklon ssacy (lub kosz zasypowy) z dozownika. Nast¢pnie nalezy:

- poluzowac §ruby mocujace M6,

- przesung¢ topatke do styku z powierzchnig $ciany bocznej dozownika, zaznaczy¢ potozenie topatki
wzgledem blachy wirnika (zaznaczy¢ kreska wzdhuz krawedzi blachy),
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- obréci¢ wirnik 1 wysuna¢ topatke na odlegtos¢ ok. 2mm,
- docisng¢ z wyczuciem $sruby mocujace M6,

- W ten sam sposob wyregulowac pozostate topatki,

- zatozy¢ cyklon i zapiaé opaski zaciskowe.

Przy wymianie topatek postepowac analogicznie zwracajac uwage na miejsce i sposoéb zamocowania
lopatek i elementoéw mocujacych.

Smarowanie

Okresowemu smarowaniu podlega jedynie fancuch dozownika. Z uwagi na male obciazenie i niskie
obroty przektadni fancuch wystarczy nasmarowac raz do roku odpowiednim srodkiem smarnym.

12.

UWAGA'!

obstugowo —

1. Przed przystapieniem do czynno$ci obslugowo — naprawczych wylacz
przeno$nik i wyjmij wtyczke z gniazda zasilajacego.

2. Przy wykonywaniu czynnosci
odpowiednich narzedzi i rgkawic.

naprawczych uzywaj

NIEDOMAGANIA EKSPLOATACYJNE.

Tablica 4

Usterka

Przyczyna usterki

Sposéb usuniecia

wybijanie wytacznika
glownego podczas
uruchamiania maszyny

niezamknigta przepustnica
powietrza (dzwignia
w potozeniu ,,0”- praca)

zbyt duzy prad rozruchowy
spowodowany spadkiem
napigcia w sieci zasilajacej

przestawi¢ dzwignig
w polozenie ,,Z”- rozruch

Zmieni¢ miejsce zasilania
maszyny lub wezwac
elektryka i sprawdzi¢ stan
instalacji sieci zasilajacej

niska wydajnos¢

zanieczyszczony kosz sitowy

przepustnica w pozycji ,,Z” —
rozruch

zbyt duza ilo$¢ powietrza
W rurociagu

nieprawidlowo zestawiony
uktad przewodow

transportowych

zaleganie zboza w rurociggu

nieszczelny dozownik

wilgotne i zanieczyszczone
ziarno

oczys$ci¢ kosz sitowy

zwolni¢ dzwigni¢ w pozycje
,»O”- praca

wyregulowac¢ ssawke
sprawdzi¢ prawidtowosé
i szczelno$¢ potaczen

przewodow transportowych

oczysci¢ rurociag,
wyregulowac¢ ssawke

wyregulowac¢ lub wymienic¢
opatki

wyregulowac¢ ssawke
zwigkszajac ilo§¢ powietrza

zaleganie zboza w dozowniku

nie wiaczony dozownik

wlaczy¢ silnik dozownika
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13. PRZECHOWYWANIE.

Po zakonczonym sezonie pracy przenosnik nalezy starannie oczysci¢ z resztek ziarna i kurzu,
wydmucha¢ kosz sitowy. Odlaczy¢ od maszyny elastyczny waz ssacy, elementy rurociggu
transportowego i ztozy¢ osobno w miejscu, gdzie nie bgda narazone na uszkodzenie np. przez
najechanie. Przenosnik umiesci¢ pod zadaszeniem w miejscu suchym i przewiewnym na twardym
podtozu. Otwory transportowe w cyklonie i rurze dozownika nalezycie ostoni¢, zeby zabezpieczyc
przed dostaniem si¢ do wewnatrz gryzoni. Elementy instalacji elektrycznej zabezpieczy¢ przed
zawilgoceniem.

Na okres przechowywania lub w przypadku diuzszych przerw w eksploatacji przenos$nik i jego
elementy zabezpieczy¢ przed dzie¢mi i zwierzgtami.

14. DEMONTAZ I KASACJA.

Przy demontazu i kasacji przeno$nika nalezy przestrzega¢ nizej podanych zasad:

e Przeprowadzajac demontaz przenos$nika, czeSci metalowe zgromadzi¢ w jedno miejsce
i posegregowaé a nie nadajace si¢ do dalszego wykorzystania i nieprzydatne odstawi¢ do punktu
skupu ztomu.

e Podczas kasacji przenosnika, czesci metalowe zgromadzi¢ oddzielnie z przeznaczeniem do
ztomowania a elementy gumowe i z tworzyw sztucznych przekaza¢ do punktu zajmujacego si¢
utylizacja.

UWAGA'!
Zgromadzone po kasacji lub demontazu czg$ci przenos$nika zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi i zwierzetami.

15. KOMPLET WYSYLKOWY I TRANSPORT.

Przeno$nik pneumatyczny ssaco — tloczacy T 207 mozna zakupi¢ bezposrednio u producenta
tj. w POM w Augustowie Sp. z 0. 0. lub w punktach sprzedazy maszyn rolniczych. Przeno$nik jest
dostarczany do nabywcy w stanie czeSciowo zdemontowanym. Rura transportowa 2m, kolano oraz
ssawka z wezem sg odtaczone od przeno$nika. Przeno$nik mozna transportowa¢ dowolnym $rodkiem
transportu samochodowego lub kolejowego z zachowaniem zasad kodeksu drogowego i przepisow
PKP. Na czas transportu przeno$nik nalezy odpowiednio zabezpieczyé przed przesunigciem za
pomocg pasdéw transportowych i drewnianych listew o wymiarach minimum 40x40x1000 mm.

Rys. 12. Komplet wysytkowy przenos$nika T 207: a) wersja ssgco — ttoczgca; b) wersja ttoczaca.
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W sktad kompletu wysytkowego przenosnika pneumatycznego w wersji ssaco — ttoczgcej wehodza:

Przenosnik z cyklonem ssgcym, tacznikiem rurowym, wezem ssagcym PCV i ssawka- 1 szt.

Rura transportowa metalowa 2m z opaska zaciskowa -1 szt.
Kolano transportowe 90° - 1szt.
Obejma kpl. (podporka pod rurociag transportowy) - 1szt.
Instrukcja obstugi z katalogiem czgéci zamiennych

Karta gwarancyjna

Deklaracja zgodno$ci WE

W sktad kompletu wysytkowego przenosnika pneumatycznego w wersji tloczacej wchodza:

Przeno$nik z koszem zasypowym i przepustnicg pozioma -1 szt.
Rura transportowa metalowa 2m z opaska zaciskowg - 1szt.
Kolano transportowe 90° - 1szt.
Obejma kpl. (podporka pod rurociag transportowy) -1 szt

Instrukcja obstugi z katalogiem czgéci zamiennych
Karta gwarancyjna
Deklaracja zgodnosci WE

Na zyczenie klienta producent dostarcza w dowolnych ilo$ciach nastgpujace elementy:

Rury transportowe metalowe o dugosci 2m lub 1m

Kolana transportowe 90, 60, 45, 30 i 15 stopni

Opaski zaciskowe $150, 160, 200 mm

Cyklon zwalniajacy (koncoéwka rozprezna)

Woézek podporowy (max wysoko$¢ ustawienia wysypu od ziemi: 3 mb)
Raczke ssawki

Obejme kpl. (podporka pod rurocigg transportowy)

Redukcje $160/180mm

Waz ssacy poliuretanowy o podwyzszonej odpornosci na $cieranie

Do zatadunku na $rodki transportu nalezy stosowa¢ urzadzenia podno$nikowe o udzwigu min. 300kg.
Zalecany przez producenta sposob zatadunku przedstawia ponizszy rysunek.

1. Naklejka informacyjna-punkt
podparcia widet wozka.

Rys. 13. Zatadunek na $rodki transportu.
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16. OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO.

Mimo, ze producent bierze odpowiedzialno$¢ za konstrukcje i oznakowanie przeno$nika
pneumatycznych ssaco — ttoczacych T 207 w celu eliminacji zagrozen podczas pracy, jak rowniez
podczas ich obstugi i konserwacji, to jednak pewne elementy ryzyka sa nie do uniknigcia.

Ryzyko szczatkowe wynika z btednego lub niewlasciwego zachowania si¢ obslugujacego maszyng.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastgpujacych zabronionych czynnosci:

- uzywanie przenosnika do innych celow niz opisane w instrukgji,

- obslugi przenosnika przez osoby niepeinoletnie jak réwniez nie zapoznane z instrukcja
obstugi,

- pozostawianie maszyny w czasie pracy bez obstugi,

- obslugi przenosnika przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych $rodkow
odurzajacych,

- dokonywanie samowolnie jakichkolwiek przerébek lub napraw instalacji elektrycznej,

- wylaczanie wtyczki z gniazda przed wylgczeniem wytacznika,

- wchodzenie na maszyne¢ podczas pracy i postoju,

- przemieszczanie maszyny pracujacej lub bedacej pod napieciem,

- zdejmowanie oston bezpieczenstwa gdy silnik jest w ruchu,

- wlgczanie maszyny do sieci w przypadku uszkodzenia przytacza lub gniazda,

- wykonywanie czynnosci zwigzanych z obstugg i regulacja maszyny przy wlaczonym silniku,

- zagladania do otworu wylotowego ziarna podczas pracy maszyny.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego przenosnik pneumatyczny ssaco — tloczacy T 207 traktuje
si¢ jako maszyng, ktéra do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedlug
obecnego stanu techniki.

Ocena ryzyka szczatkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

- uwazne czytanie instrukcji obstugi,

- zakaz przebywania os6b na maszynie podczas pracy i1 postoju,

- zakaz dokonywania samowolnie jakichkolwiek przerobek i napraw instalacji elektrycznej,

- zakaz wkladania rak w niebezpieczne i zabronione miejsca,

- wykonywanie wszelkich napraw instalacji elektrycznej wytacznie przez uprawnionego
elektryka,

- przed przystapieniem do eksploatacji maszyny i po przeprowadzonych naprawach
elektrycznych sprawdzanie skutecznos$ci zerowania gniazd,

- obstugiwania maszyny przez osoby, ktore zapoznaly si¢ z instrukcjg obstugi, zabezpieczenie
maszyny przed dostgpem dzieci,

moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczatkowe przy uzytkowaniu przenosnika pneumatycznego

ssaco — ttoczacego T 207 bez zagrozenia dla ludzi i srodowiska.

UWAGA!
Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania si¢ do wyszczegdlnionych

zalecen i wskazowek.
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KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH.

Czgéci zamienne do przenos$nika T 207 mozna zamawia¢ bezposrednio u producenta wyrobu, ktérym
jest:

Pracowniczy Osrodek Maszynowy w Augustowie Sp. Z 0.0.;

lub u autoryzowanego sprzedawcy podajac:

- adres zamawiajacego,

- adres odbiorcy,

- symbol 1 nazw¢ maszyny, numer fabryczny i rok produkcji,
- nazwe 1 numer katalogowy cze$ci zamiennej.

Spis tablic katalogu

Tablica 1: Przenosnik ssaco — tloczacy
Tablica 2: Podwozie

Tablica 3: Dozownik kpl.

Tablica 4: Uktad ssacy

Tablica 5: Instalacja elektryczna
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PRZENOSNIK SSACO - TLOCZACY T 207
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PRZENOSNIK SSACO - TLOCZACY T 207

TABLICA1

Poﬁicja Nazwa czesci l\llul;n 0 R lEaonty) IIO“II( Uwagi
rysunku ub numer normy sztu
1 Wentylator 7378//21-00-000 1
2 Opaska ¢160 7378/07-00-000/1 1
3 Podktadka Dz54 7378/01-00-004 2
4 Podktadka sprez. 12,2 PN-/M-82008 5 ocynk.
5 Sruba M12x40 PN-/M-82105 5 ocynk.
6 Whpust 10x8x63 PN-/M-85505 1
7 Silnik Sg132 S-2B, 7,5kW, - 1
29200br/min
8 Nakretka M12 PN-/M-82144 4 ocynk.
9 Podktadka okr. 13 PN-/M-82030 8 powigkszona
10 Sruba M10x25 PN-/M-82105 6 ocynk.
11 Podktadka sprez. 10,2 PN-/M-82008 6 ocynk.
12 Podktadka okr. 10,5 PN-/M-82030 8 powigkszona
13 Nakretka M10 PN-/M-82144 4 ocynk.
14 Tabliczka znamionowa - 1
15 Nit $3x6 PN-/M-82971 4 aluminiowy
16 Uktad ssacy - 1 patrz: Tablica 4 katalogu czesci
17 Nakretka M6 PN-/M-82144 9 ocynk.
18 Podktadka sprez. 6,1 PN-/M-82008 11 ocynk.
19 Podktadka okr. 6,4 PN-/M-82030 1 powigkszona
20 Dozownik kpl. 7207/04-00-000/1 1
21 Sruba M8x45 PN-/M-82406 2 ocynk.
22 Wspornik prawy 7207/31-01-302 1
23 Wspornik lewy 7207/31-01-303 1
24 Sruba M6x20 PN-/M-82105 3 ocynk.
25 Podktadka 6,4 PN-/M-82005 3 ocynk.
26 Podktadka sprez. 8,2 PN-/M-82008 2 ocynk.
27 Nakretka M8 PN-/M-82144 2 ocynk.
28 Ostona 7207/04-07-000/4 1
29 Podwozie 7207/22-00-000 1
30 Lacznik elastyczny wklesty - 4 2xM6; $32x21
31 Instalacja elektryczna 7207/01-05-000/1 1
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PODWOZIE
Zespot 7207/22-00-000

TABLICA?2

Pozycja x
na Rt @] Numer katalogowy lub Ilos¢ Uwagi
numer normy sztuk
rysunku
1 Rama 7207/22-01-000 1
2 Koto metal-guma 60NN/25 - 3
3 Obejma kota 7207/02-02-000/2 1
4 Sworzen 7207/02-00-001 1
5 Stopka 7206/51-04-000 1
6 Pokretto 7206/51-12-000/1 1
7 Raczka 7207/02-03-000 1
8 Blokada 7207/02-00-003 1
9 Tulejka 7206/31-05-003 2
10 Pier$cien Z25 PN-/M-85111 3
11 Podktadka ¢25,5 7207/02-00-002 1
12 Nakretka M10 PN-/M-82144 1
13 Podktadka sprez. 10,2 PN-/M-82008 1
14 Podktadka 10,5 PN-/M-82005 1
15 Sruba M10x60 PN-/M-82101 1
16 Zawleczka 3x25 PN-EN 1234 1
17 Wktadka do rur prost. 120x60 id 88363 1
18 Wktadka do rur prost. 50x30 id 88362 2
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DOZOWNIK KPL.
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DOZOWNIK KPL.
Zespot 7207/04-00-000/1

TABLICA 3

Pozycja x
na Rt @] Numer katalogowy lub Ilos¢ Uwagi
numer normy sztuk
rysunku
1 Rura dozownika 7207/08-00-000/1 1
2 Korpus dozownika 7207/04-01-000/1 1
3 Wirnik 7207/04-02-000/1 1
4 Pokrywa dozownika 7207/04-08-000 1
5 Pokrywa boczna 7207/04-03-000/1 2
6 Pokrywka 7207/04-00-003/1 2
7 Piasta kpl. 7207/04-06-100/1 1
8 Koto tancuchowe z-56 - 1
9 Lancuch 083 PZ PN-/M-84168 1 36 ogniw
10 Koto tancuchowe z-12 - 1
11 Nakretka 7207/04-05-002 1
12 Spinka tancucha - 1
13 Lozysko 6205-2RS PN-/M-86100 2
14 Podktadka dystansowa 7207/04-00-006/1 1
15 Pas uszczelniajacy 7207/04-00-002/1 6
16 Listwa dociskowa 7207/04-00-001/1 6
17 Uszczelka kpl. 7207/04-10-000 2
18 Podstawa silnika kpl. 7461/01-00-002 1
19 Silnik Sg80-4A, 0,55 kW, 1390 | - 1 -
obr/min
20 Uchwyt §ruby 7207/04-09-000 2
21 Kotko pasowe Dp-45 7207/04-00-007 1
22 Pas klinowy Z-850 PN-/M-85201 1
23 Koto pasowe kpl. 7207/04-05-000 1
24 Wspornik kpl. 7207/04-01-101/1 1
25 O$ napinacza 7207/04-05-001 1
26 Pier§cien W 35 PN-/M-85111 1
27 Lozysko 6003-2RS PN-/M-86100 2
28 Tulejka dystansowa 7207/04-05-003 1
29 Pier$cien Z 17 PN-/M-85111 1
30 Sruba M6x25 PN-/M-82105 24
31 Podktadka 6,4 PN-/M-82005 24
32 Podktadka 6,4 PN-/M-82024 44 zabkowana
33 Nakretka M6 PN-/M-82144 44
34 Sruba M8x16 PN-/M-82105 16
35 Podktadka 8,4 PN-/M-82024 16 zabkowana
36 Nakretka M8 PN-/M-82144 29
37 Podktadka sprez. 8,2 PN-/M-82008 14
38 Podktadka 8,4 PN-/M-82005 4
39 Wkret M6x12 PN-/M-82202 12
40 Sruba M8x20 PN-/M-82105 6
41 Nakretka M12 PN-/M-82144 1
42 Podktadka sprez. 12,2 PN-/M-82008 1
43 Podktadka okr. 13 PN-/M-82030 2 powigkszona
44 Nakretka M10 PN-/M-82144 2
45 Podktadka sprez. 10,2 PN-/M-82008 2
46 Podktadka okr. 10,5 PN-/M-82030 2 powigkszona
47 Podktadka A9 PN-/M-82019 1
48 Wkret dociskowy M6x10 PN-/M-82273 1
49 Wpust A 6x6x30 PN-/M-85005 1
50 Wpust A 8x7x40 PN-/M-85005 1
51 Podktadka okr. 8,4 PN-/M-82030 4 powigkszona
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UKLAD SSACY
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UKLAD SSACY TABLICA 4
Pozycja x

na Rt @] Numer katalogowy lub Ilos¢ Uwagi
rysunku numer normy sztuk

1 Cyklon 7207/03-00-100 1

2 Kolektor 7207/06-00-100 1

3 Waz elastyczny ¢150; dtugosé 1 PCV lub

3,2 metra

poliuretanowy

4 Kolano Iaczace 7207/00-00-200 1
5 Opaska ¢200 7207/07-00-000 2
6 Opaska ¢160 7378/07-00-000/1 4
7 Opaska $150 7207/05-03-000 1
8 Kosz sitowy 7207/03-01-000/1 1
9 Redukcja 7207/05-02-000 1
10 Koncowka $150 7207/05-01-109 1
11 Opaska zaciskowa (z drutu) 7449/09-00-100 2
12 Wziernik 7207/03-00-008 1
13 Ramka wziernika 7207/03-00-007 1
14 Ssawka 7207/05-01-100/5 1
15 Ostona ssawki 7207/05-01-200/3 1
16 Przystona 7207/05-01-400 1
17 Sprezyna 30054 1
18 Kolano z przepustnicg 7207/06-03-000 1
19 Blokada 7207/06-03-004/1 1
20 Sprezyna 7207/06-03-007/1 1
21 Pokrywka 7207/06-03-006 1
23 Sruba M6x40 PN-/M-82105 2
24 Podktadka 6,4 PN-/M-82005 4
25 Nakretka M6 PN-/M-82144 8
26 Sruba M8x25 PN-/M-82105 2
27 Podktadka 8,4 PN-/M-82005 2
28 Nakretka M8 PN-/M-82175 2
29 Podktadka 10,5 PN-/M-82005 1
30 Sruba M6x16 PN-/M-82105 4
31 Podktadka 6,4 PN-/M-82024 4 zabkowana
32 Wkret M4x14 PN-/M-82207 1
33 Podktadka 4,3 PN-EN 1SO 7093 1 powiekszona
34 Nakretka M4 PN-/M-82144 1
35 Wkret M4x25 PN-/M-82215 1
36 Zawleczka 2x20 PN-/M-82001 1
37 Podktadka 8-200 HV PN-EN 1SO 7093 2 powiekszona
38 Podktadka sprezysta Z 8,2 PN-M-82008 2
39 Nakretka M8-4 PN-M-82439 2
40 Tulejka 7207/05-01-110 2
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INSTALACJA ELEKTRYCZNA

4 6 2 12
5 1 13
wspornik prawy 14
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INSTALACJA ELEKTRYCZNA TABLICAS
Zespol 7207/01-05-000/1
Pozycja e
na Newsn @zl Numer katalogowy lub Ilo$¢ Uwagi
numer normy sztuk
rysunku
1 Nakretka M6 PN-/M-82144 2
2 Podktadka sprez. 6,1 PN-/M-82008 2
3 Skobelek 7206/52-001/0 2
4 Wkret M6x16 PN-/M-82202 2
5 Nakretka M4 PN-/M-82144 6
6 Podktadka sprez. 4,1 PN-/M-82008 6
7 Przewdd silnika 7378/01-05-003 1
8 Przewdd krotki 7378/01-05-002/1 1
9 Wkret M4x14 PN-/M-82201 2
10 Przewdd zasilajacy 7378/01-05-001/1 1
11 Wtyczka PCE 16A 3P+E, IP-67 - 1
12 Ostona wylacznikow 7207/31-01-300/3 1
13 Przewdd silnika dozownika 7207/30-01-003/1 1
14 Dtawik Pgl6 IP-65 - 8
15 Wkret M4x10 PN-/M-82201 4
16 Wylacznik AEG (Mbs25); 264682 1
(10-16A)+UV (400V)+2N
17 Wylacznik AEG (Mbs25); 264678 1
(1,6-2,5A+A+R)+UV (400V)+2N
18 Obudowa SFS05 IP55 120041 2
19 Rozlacznik gwiazda/trojkat 4G 25- - 1

12-PK, 25A
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Druk $cistego zarachowania

KARTA GWARANCYJNA

na: przenosnik pneumatyczny ssqco - tloczgcyT 207
Symbol ... Nrfabr. ..o FoK BUdOWY.......ocveiiiiicce e,

Data wykonania pierwszego uruchomienia i przeszkolenia uzytkownika w zakresie bezpiecznej obstugi

i eksploataciji.

Data, piecze¢ i podpis sprzedawcy Data i podpis uzytkownika

znak KJ

Producent udziela gwarancji na okres 12 miesig¢cy od daty sprzedazy.

1) Na terenie Polski gwarancje sprawuje: POM Augustéw Sp. 2 0.0.;

ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustow;
tel. 87 643 34 76 do 78 wew. 135; 87 643 58 69
tel. kom. 668 676 216; fax. 87 64358 72

2) Poza granicami kraju obstuge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje sprzedawca.

INBZWA SPIZEAAWCY ...ttt ettt ket bbb h bbbt e et et e b et et e e et et e b e e enes

AAIES SPIZEUAWEY ....e.viiiieiieiie ettt ettt sttt et e st e et e s be et e s besbeete e besbesbeessesaeatesaeesresbeeneesresrestaentens

podpis i piecze¢ sprzedawcy
Przy reklamacji nalezy okaza¢ kartg gwarancyjna.

UWAGA DLA NABYWCY'!
Kupujacy sprzet powinien doktadnie przejrze¢ Karte Gwarancyjng i odmowic
jej przyjecia jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada jakiekolwiek
poprawki.
Brak wykonania pierwszego uruchomienia i przeszkolenia uzytkownika w zakresie
bezpieczenstwa obslugi i zasad eksploatacji potwierdzonego podpisem sprzedawcy
i uzytkownika spowoduje utrate uprawnien gwarancyjnych.
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WARUNKI GWARANCJI.

1.

Gwarancja obejmuje wady 1 uszkodzenia wynikte z winy producenta wskutek wady materiatu, ztej
obrobki lub montazu.

Przez udzielenie gwarancji producent zobowiazuje si¢ do:

a)
b)
c)
2.

3.

11.

12.

bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu,

dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, wlasciwie wykonanych czgsci,

pokrycia kosztéw naprawy wraz z kosztami robocizny i zwrotu poniesionych kosztow transportu.
Gwarancja nie obejmuje cze$ci i zespolow, ktorych uszkodzenie powstato w wyniku normalnego
zuzycia.

Reklamacje sprzgtu uzytkownik zglasza bezposrednio do wykonawcy uslug gwarancyjnych,
ktorego adres wpisany jest w karcie gwarancyjnej lub do sprzedawcy, u ktoérego zakupiono sprzet.
Sprzedawca wowczas zobowigzany jest natychmiast przekaza¢ zgloszona reklamacj¢ wykonawcy
ustug gwarancyjnych.

Uzytkownik winien zglasza¢ reklamacj¢ niezwlocznie, a najdalej w ciggu 14 dni od daty
powstania uszkodzenia.

Wykonawca ustug gwarancyjnych winien gwarancj¢ zatatwi¢ niezwlocznie nie dluzej niz w ciggu
14 dni.

Gwarancja podlega przedtuzeniu na okres, w ktorym sprzet przebywat w naprawie.

Producent nie uzna reklamacji z tytutu gwarancji jezeli dokonano w sprzecie bez jego wiedzy
jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw, nie nalezycie sktadowano, konserwowano
1 niewlasciwie uzytkowano.

Uzytkownikowi, jezeli uwaza, ze negatywne zalatwienie zgloszonej przez niego reklamacji jest
niestuszne, przystuguje prawo zwrdcenia si¢ do sprzedawcy z zadaniem ponownego rozpatrzenia
sprawy z udziatem rzeczoznawcy.

W sprawach nieuregulowanych w niniejszych zasadach ma zastosowanie KODEKS CYWILNY.

. Gwarancja nie wytacza uprawnien kupujacego wobec sprzedawcy wynikajacych z niezgodnosci

towaru Zz umowa.

Dla zachowania uprawnien gwarancyjnych, uzytkownik (operator) powinien by¢
przeszkolony z zakresu bezpiecznej obshugi i zasad eksploatacji. Szkolenie prowadzone jest
przez sprzedawce przy I-wszym uruchomieniu maszyny. W przypadku udostepnienia
maszyny innej osobie, uprawniony zobowiazany jest do przeszkolenia tej osoby.

Adnotacje o przedtuzeniu gwarancji:

gwarancje przediuzono do dN. ......ooocuiieiiiiiie e
data i podpis, pieczatka

gwarancje przediuzono do dN. ......oooiiiiiiiiie e
data i podpis, pieczatka

gwarancje przedhuzono do dn. .........c.oooiiiiiiiiiiii e
data i podpis, pieczatka
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KUPON REKLAMACYJNY NR 4

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypelniony dwustronnie kupon przestac
do producenta wraz z protokotem
reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 1

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestac
do producenta wraz z protokotem
reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 3

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestac
do producenta wraz z protokolem
reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 2

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestac¢
do producenta wraz z protokotem
reklam



Sprzet technicznie sprawny po
naprawie — odebratem

Podpis uzytkownika

Sprzet technicznie sprawny po
naprawie — odebratlem

Podpis uzytkownika

Sprzet technicznie sprawny po
naprawie — odebralem

Podpis uzytkownika

Sprzet technicznie sprawny po
naprawie — odebratem

Podpis uzytkownika



DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

C€ q

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r.
(Dz. U. Nr 199; poz.1228) i Dyrektywg Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

( ’ Pracowniczy Osrodek Maszynowy
w Augustowie Sp. z 0.0.
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustéow

DLA MASZYNY

deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

Przenosnik pneumatyczny ssaco — ttoczacy
Typ: T 207

Nrfabr.: ............. Rok prod.: .............

do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199; poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17maja
2006r. oraz Rozporzadzenia MG z dnia 21 sierpnia 2007 w sprawie zasadniczych wymagan

dla sprzetu elektrycznego (Dz. U. Nr 155; poz.1089) | Dyrektywy Unii Europejskiej
2006/95/WE z dnia 12 grudnia 2006r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny:
Wactaw Grabowiecki ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustow

Do oceny zgodno$ci zostaty zastosowane nastepujgce normy:

PN-EN 1SO 4254-1:2013-08
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2010
PN-EN 60204-1:2010/AC:2011
PN-EN ISO 13857:2010

Niniejsza deklaracja zgodnoS$ci WE traci swoja wazno$c¢ jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana bez zgody producenta

WICEPREZES *AWADL

Augustow, 07.01.2015

Miejsce i data wystawienia V-ce Prézes Zarzqdu

Odsprzedajgc maszyne powyzszy dokument przekaza¢ nabywcy.




