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1. WSTEP

- Przed rozpoczeciem eksploatacji przenosnika, uzytkownik  powinien
bezwzglednie zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi.

- Przenosnik wykonany jest zgodnie z wymaganiami norm bezpieczenstwa.

- Przestrzeganie zawartych w instrukcji zalecen oraz zachowanie podstawowych
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, gwarantuje bezpieczenstwo uzytkowania
i bezawaryjng prace maszyny.

- W przypadku wystgpienia  jakichkolwiek  watpliwosci zwigzanych
z uruchomieniem i eksploatacjg przenosnika nalezy skontaktowacC sie

z producentem wyrobu, ktorym jest:

Pracowniczy Osrodek Maszynowy w Augustowie Sp. z 0.0.
16-300 Augustéw, ul. Tytoniowa 4
tel. 87 643 34 76 do 78; fax. 87 643 67 18

- Instrukcja obstugi jest podstawowym wyposazeniem maszyny.
- Producent zastrzega sobie prawo do ciggtej modernizacji swoich maszyn bez
wczesniejszego uprzedzenia. Nie jest zobowigzanym jednoczes$nie do

modyfikowania wczesniej sprzedanych maszyn.

p
SYMBOL OSTRZEGAWCZY O ZAGROZENIU

Ten symbol ostrzegawczy wskazuje na wazng informacje
dotyczacg zagrozen podang w instrukcji obstugi lub na
przenosniku. Jezeli widzisz ten symbol, strzez si¢ zagrozenia,

uwaznie przeczytaj odpowiednia informacje | przestrzegaj

zawartych w niej zalecen.

-

Przenosnik pneumatyczny ssgco-ttoczgcy moze obstugiwa¢ osoba petnoletnia,
posiadajgca odpowiednie kwalifikacje i stosowne przeszkolenie wymagane przy
obstudze takich maszyn.

Zabrania sie obstugiwa¢ osobom nietrzezwym, w stanie chorobowym,

nieupowaznionym i postronnym a w szczegoélnosci dzieciom.



2.

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

UWAGA !
1. Przy obstudze przenosnikow znajdujgcych sie w pomieszczeniach

wilgotnych, nalezy uzywaC hermetycznych przewoddow, wtyczek
i gniazd umozliwiajgcych stosowanie zerowania bgdz uziemienia.

2. W przypadku dtuzszych przerw w eksploatacji przenosnika, przed
ponownym jego uruchomieniem, nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢

potgczen przewodu.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi
i przestrzegac zawartych w niej zalecen.

Przeno$nik moze obstugiwaC osoba, ktora zapoznata sie z trescig niniejszej
instrukcji obstugi i posiadajgca odpowiednie kwalifikacje.

Zabroniona jest praca maszyng, ktora wykazuje oznaki mechanicznego

uszkodzenia.

Zabrania_sie obstugiwaC maszyne osobom nietrzezwym, postronnym, pod

wptywem srodkoéw odurzajgcych, w stanie chorobowym, a w szczegdlnosci
dzieciom.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy zwrécié uwage na stan
techniczny przenosnika, na sposdb mocowania poszczegolnych mechanizmow,
a zwlaszcza elementow uktadu napedowego, przewodow przytgczeniowych do
sieci elektrycznej, gniazda i wtyczki oraz wytgcznikow zasilania.

Stosowac sie do ostrzezehn przed miejscami niebezpiecznymi podczas pracy
maszyna.

Przed pierwszym uruchomieniem uprawniony elektryk powinien sprawdzic
skutecznos¢ uziemienia i zabezpieczenia sieci.

Zabrania sie poditgczaé przewoddw zasilajgcych do sieci z pominieciem ukfadu
gniazdo-wtyczka.

Instalacje elektryczng przenosnika nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

10)Po podtgczeniu przenosnika, pierwsze uruchomienie nalezy przeprowadzic¢

zgodnie z opisem ,Prébny rozruch” (str.19).




11)Wtaczenie napedu maszyny moze odbywac sie wytgcznie po upewnieniu sie, ze
w bezposredniej bliskosci nie znajdujg sie ludzie a przewodd elektryczny jest
podtgczony do sieci zgodnie ze stosownymi wymaganiami.

12)Wszelkie czynnosci obstugowo-naprawcze nalezy przeprowadzac¢ po uprzednim
wytaczeniu maszyny i wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego.

13)Napraw w instalacji elektrycznej przenosnika moze dokonywac tylko uprawniony
elektryk. Kazdorazowo po przeprowadzonej naprawie nalezy dokona¢ pomiaru
skutecznosci uziemienia.

14)W przypadku pozaru instalacji elektrycznej maszyny stosowacC gasnice
proszkowa. Nie stosowaé¢ wody ani gasnic Sniegowych.

15)Przenosnik moze by¢ uruchomiony tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
ochronne (ostony) sg zamontowane na swoim miejscu i nie sg uszkodzone.

16)Czesci i elementy poluzowane nalezy dokreca¢ zas uszkodzone wymieni¢ na
nowe, sprawne technicznie.

17)Obecnos¢ osdb postronnych przy pracujgcej maszynie jest zabroniona.

18)Czynnosci naprawcze moze wykonywac osoba z wtasciwymi kwalifikacjami, ktora
zapoznata sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi.

19)Zabrania sie pozostawiania maszyny w czasie pracy bez obstugi.

20)Elementy wymontowane do naprawy lub przegladu, po wykonaniu naprawy,
sprawne technicznie, nalezy ponownie w sposob trwaty zamocowac.

21)W przypadku transportu przenosnika wewnatrz gospodarstwa z wykorzystaniem
ciagnika rolniczego dopuszczalna predkosc¢ transportowania wynosi — 5km/h.

22)Maszyna nie jest przystosowana do poruszania sie po drogach publicznych.

23)Nakretki i Sruby sprawdzac regularnie na ich statym miejscu i dokreca¢. Uzywac
odpowiednich narzedzi i rekawic.

24)Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

25)Uzytkownik traci gwarancje na przenosnik w przypadku: uszkodzen
powstalych na skutek nieprawidlowej eksploatacji przenosnika,
uzytkowania przenosnika niezgodnie z przeznaczeniem, wprowadzania
przez uzytkownika zmian w konstrukcji przenosnika bez zgody producenta
oraz zastosowania czesci zamiennych innych niz fabryczne.

26)Umieszczone na przenosniku napisy i znaki ostrzegawcze powinny by¢ chronione

przed uszkodzeniem, zabrudzeniem, zamalowaniem. Jezeli stang sie nieczytelne



lub ulegng zniszczeniu, nalezy je niezwilocznie wymieni¢ na nowe (zamowic

u producenta lub w punktach sprzedazy).

27)Ze wzgledu na przekroczenie dopuszczalnego poziomu dzwieku podczas pracy

przenosnika, nalezy bezwzglednie stosowac¢ indywidualne ochraniacze stuchu.

28)Zabrania sie zaglgdania do otworu wylotowego ziarna podczas pracy maszyny.

7

UWAGA!
Niestosowanie sie¢ do wyzej wymienionych uwag grozi wypadkiem

i kalectwem.

3. WYKAZ ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH | INFORMACYJNYCH

W przypadku odklejenia sie bagdz zniszczenia nalepek informacyjnych

i ostrzegawczych nalezy je niezwlocznie zastgpi¢ nowymi. Znaki mozna zamoéwié

u producenta przenosnika lub u sprzedawcy maszyny podajgc numer znaku.

Tabela 1

L.p. Symbol ostrzegawczy

Znaczenie

Umiejscowienie
na maszynie

Kod
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Przeczytaj instrukcje
obstugi,
Zakaz obstugi

maszyny przez dzieci,

Nie wigczaj
urzgdzenia do sieci w
przypadku
uszkodzenia
przytacza i gniazda,
Stosowaé
odpowiednie
przytacza /gniazdo,
wtyczka, przewod/ o
sprawdzonej
skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowej,
Przed rozpoczeciem
napraw odtgcz
urzgdzenie od sieci
elektrycznej

Cyklon
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=) koszem, a pierwszym
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4
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5
Nakaz stosowania ochrony Cyklon 017
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6 . ] Obudowa
Kierunek obrotow
wentylatora 16
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! Przepustnica otwarta Obudowa
O -Przepustnica otwarta Z -Zamknigta . . przepustnicy 125
Przepustnica zamknieta | ssawki
8
WYLACZNIK . . . Szafa
BEZPIECZENSTWA Wytaeznik bezpieczenstwa sterownicza 121
9 T L
[ CHRONIG SILNIK PRZED NASLONECZNIENIEM | Chroni¢ silnik przed Silnik giowny 117
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10 N ~ .
C)E@] Wiaczenie/wytgczenia Szafa
. : 124
<D @ dozownika sterownicza
11
START
Szafa
Rozruch maszyny Sterownicza 122
STOP
12 R
S . ama
x Punkt podparcia widet wozka przenosnika 14
13
() POM Logo POM Cyklon 136




Przenosnik posiada tabliczke znamionowg zamocowang w sposob trwaty do
przedniej czesci ramy. Na podstawie zawartych w niej informacji uzytkownik moze
zidentyfikowaé maszyne, co jest niezbedne zwtaszcza przy zamawianiu czesci
zamiennych. Tabliczka zawiera takie dane jak: nazwe i adres producenta, symbol

maszyny numer fabryczny, rok produkcji.

4.PRZEZNACZENIE

Przenosnik pneumatyczny ssgco - ttoczgcy T 450 jest przeznaczony do
transportu ziarna popularnych zbo6z, nasion roslin strgczkowych i oleistych
w Kierunku poziomym i pionowym. Zasysane ssawkg ziarno z pryzmy, zadolenia,
zbiornikdw zbozowych lub silosow, jest ttoczone bezposrednio na srodki transportu
i odwrotnie.

Przenosniki pneumatyczne T 450 przeznaczone sg dla srednich i duzych
producentow zboz, gospodarstw rodzinnych, punktéw magazynowania i przetadunku
zboz. Nie nadaje sie do zastosowania do pracy ciggte;.

Przenosnik charakteryzuje sie:

- pobieraniem ziarna ssawkg podtgczong do maszyny elastycznym przewodem
ssgcym,

- zapewnieniem szczelnos$ci transportu,

- wyeliminowaniem strat materiatu,

- bezpieczenstwem pracy w wyniku braku ruchomych czes$ci na drodze
transportu,

- mozliwoscig prowadzenia rurociggu transportowego w kierunku poziomym
i pionowym, co umozliwia skierowanie materiatu transportowanego na
dowolne miejsce,

- matym zapotrzebowaniem powierzchni roboczej,

- mozliwoscig stworzenia catkowitej mechanizacji transportu,

- duzg wydajnoscia.

ZAPAMIETAJ !
Uzytkownik traci gwarancje producenta na maszyne w przypadku uszkodzen

powstalych na skutek nieprawidiowej eksploatacji przenosnika, uzytkowania



przenosnika niezgodnie z przeznaczeniem, wprowadzania przez uzytkownika
zmian w konstrukcji przenosnika bez zgody producenta oraz zastosowania

czesci zamiennych innych niz fabryczne.

5. BUDOWA | DZIALANIE

Przenosnik pneumatyczny ssgco — toczgcy T 450 jest maszyng zbudowang na

konstrukcji ramowej, sktada sie z nastepujgcych zespotow (Rys.1):

- wentylator [1]
- podwozie [2]
- dozownik [3]
- cyklon [4]
- rura2m [5]
- kolano [6]
- ssawka kpl. z wezem [7]
- tgcznik rurowy [8]
- instalacja elektryczna [9]
- naped [10]

Wentylator dwustopniowy promieniowy [1] napedzany jest silnikiem elektrycznym
o0 mocy 22 kW. Predkos¢ obrotowa wentylatora zwigkszona jest przez przektadnie
pasowg [10] do 4300 obr/min. Wentylator potgczony jest z cyklonem [4] przy pomocy
tagcznika rurowego [8]. Cyklon umiejscowiony jest na dozowniku [3] napedzanym
motoreduktorem o mocy 2,2 kW. Do koncéwki wlotowej cyklonu zamocowany jest
elastyczny wgz ssgcy ze ssawkg [7] stuzgcg do pobierania ziarna. Do rury wylotowej
dozownika podtgczone sg rury transportowe [5]. Poszczegdlne podzespoty
przenosnika potgczone sg ze sobg opaskami zaciskowymi.

Ziarno pobierane jest ssawkg z pryzmy (przyczepy) i przemieszczane do cyklonu.
Tam nastepuje rozdzielenie powietrza i ziarna. Powietrze jest dalej zasysane przez
wentylator a ziarno opada do dozownika. Ttoczone przez wentylator powietrze
przemieszcza sie ze znaczng predkoscig w rurociggu pod dozownikiem, porywajgc

ziarno podawane przez dozownik i transportujgc je do miejsca sktadowania.



Rys.1. Przenosnik pneumatyczny ssgco-ttoczacy T 450
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6. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tabela 2

Dane techniczne

Jednostka miary

Wartos¢

Rodzaj przenosnika

ssgco - tloczacy

Typ wentylatora - promieniowy
Wydajnos¢ t/godz. zgodnie z tabelg 3
Predko$¢ obrotowa wentylatora obr/min 4300
Wydajnosc¢ powietrza m®/godz. 2400
Moc silnika (wentylator) kw 22
Typ silnika (wentylator) - Sgl80wW2
Predkos¢ obrotowa obr/min 2935
Napiecie zasilajgce \% 3x400
Prad znamionowy A 38
Typ motoreduktora - MR 2%201/224/83
Moc silnika (motoreduktora) kw 2,2
Prad znamionowy silnika A 43
(motoreduktora) '
e i
Wymiary gabarytowe:
- d’rugos'.c':' ’ mm 2010
- szerokosc¢ 1791
- wysokosc¢ 975
Masa przenosnika kg 500
Obstuga osbb 1
Poziom hatasu dB [A] 96
Poziom mocy akustycznej dB [A] 113,2
6.1 Wydajnos¢ przenosnika
—
{ —
SN
i Ls
H | ,7
i < TS
. ) (@
S B iR )
[ [ —

Rys. 2 Schemat pracy przenosnika
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Lc=Ls+L
Objasnienia:

Ls — dtugo$¢ ssawki wraz z wezem ssgcym - 4 m,

L -tgczna dtugos¢ poziomych i pionowych odcinkow rurociggu po stronie ttoczacej,

L. — catkowita dtugosc¢ transportowania po stronie ssgcej i ttoczace;.

Srednia wydajno$é przenosnika w zaleznosci od dtugosci i wysoko$ci
transportowania przedstawia Tabela 3:
Tabela 3

Dtugos¢ catkowita transportowania Lc[m] Lc=Ls+L

Wysokos¢
. 10 20 30 40 50 60 70
transportowania
H [m] =3 Wydajno$é t/godz

18 17,3 16,2 14,5 13 11,2 9,5

Podane w Tabeli 3 wydajnosci przenosnika zostaty przeprowadzone
z wykorzystaniem weza PCV i dotyczg pszenicy o ciezarze usypowym — 700 kg/m?,
wilgotnosci 15% i zanieczyszczeniu 1%. Sg to wielkosci $rednie. Stosujgc wagz
poliuretanowy wydajnos¢é moze spas¢ o 15 + 20%.

Wydajnos¢ przenosnika uwarunkowana jest jak najmniejszg iloScig
zanieczyszczen w ziarnie, odpowiednig suchoscig ziarna oraz dtugoscig i wysokos$cig
rurociggu. Maleje wraz ze wzrostem wilgotnosci ziarna i dtugosci lub wysokosci
transportu. Jako catkowitg dtugos¢ transportowania przyjmuje sie dtugosc¢ wszystkich

pionowych i poziomych odcinkéw rurociggu po stronie ssgcej i ttoczacej.

Wydajnos¢ przenosnika jest scisle zwigzana z dtugoscig rurociggu. Spada okoto 4%
na kazdym pionowym metrze powyzej wysokosci 3m, za kazde dodatkowe kolano
nalezy doliczy¢ poziomy odcinek o dtugosci 5m. Wzrost zawilgocenia Ilub

zanieczyszczenia ziarna moze spowodowac spadek wydajnosci nawet do 40%.
WAZNE !

W przypadku transportu ziarna z tendencjg do zawieszania si¢ wydajnos¢ moze

by¢ nizsza o 30%. W takim przypadku zaleca si¢ stosowanie weza PCV.
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Rys. 3 Wymiary gabarytowe przenosnika T450
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7. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

W sktad instalacji elektrycznej przeno$nika pneumatycznego T 450 wchodzi:
1. Silnik elektryczny 22kW; 2935 obr/min,

Silnik elektryczny 2,2 kW; 14000br/min,

Szafa sterownicza (schemat instalacji elektrycznej szafy — rys.4),

Przewod zasilajgcy. 5G 10mm?,

Wtyczka 5-bolcowa; typ 63A 3P+PE+N IP-67

o b~ 0N

Przenosnik jest zasilany przewodem 5x10mm? z najblizszego punktu zasilajgcego

W miejscu prowadzenia prac. Instalacja nascienna powinna by¢ wykonana
przewodem minimum 5x10mm? Cu, zasilana napieciem 3x400V i zabezpieczona
bezpiecznikiem typu C o obcigzalnosci 80A oraz wytgcznikiem réznicowo-prgdowym.
Aby zabezpieczy¢ obstuge przed porazeniem prgdem elektrycznym
przenosnik posiada uziemienie zgodne z systemem ochrony przyjetym w sieci
zasilajgcej jak rowniez instalacja powinna by¢ wyposazona w wytgcznik

réznicowoprgdowy. Instalacja przenosnika wykonana jest w stopniu ochrony IP-54.

14
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8. PRZYGOTOWANIE PRZENOSNIKA DO PRACY | PROBNY
ROZRUCH

Przed uruchomieniem przenosnika nalezy:

- doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi,

- dokona¢ montazu elementdow rurociggu ttoczgacego i weza ssawnego
przenosnika zgodnie z rys.1,

- sprawdzi¢ stan potgczen srubowych i opasek zaciskowych,

- potgczy¢ z dozownikiem oplot uziemiajgcy elastyczny waz ssgcy (zadaniem
oplotu jest odprowadzenie tadunku elektrostatycznego z weza podczas pracy
maszyny). W przypadku zastosowania weza ssgcego poliuretanowego

potgczyC koniec stalowej spirali weza z linkg miedziana.

( )

f UWAGA !
Zabrania sie pracy przenosnikiem bez podtgczonego do maszyny

oplotu uziemiajgcego waz ssacy, gdyz grozi to pojawieniem sie

elektrycznosci statycznej i porazeniem.

1 - waz ssacy
poliuretanowy
2 — ssawka kpl.
3 — spirala z drutu
) 4 — linka (oplot uziemiajgcy)
1 - waz ssgcy PCV 5 — potgczenie linki ze
2 — ssawka kpl. spiralg
3 —oplot uziemiajgcy

koficéwka do podlaczenia

koficéwka do podlaczenia z dozownikiem

z dozownikiem

~500

Rys. 5. a) Ssawka z wezem PCV b) Ssawka z wezem poliuretanowym
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ZAPAMIETAJ !

W przypadku zastosowania elastycznego weza ssgcego zbrojonego spiralg z drutu
(weze poliuretanowe) nie ma koniecznosci stosowania dodatkowo oplotu
uziemiajgcego z linki miedzianej. Warunkiem takiej pracy jest potaczenie spirali weza
z korpusem dozownika (wolny koniec linki miedzianej - oplotu podtgczy¢ do spirali

weza).

Zasady wilasciwego doboru przewodéw transportowych w linii ssacej

i tloczacej

Jakos¢ i wydajnos¢ pracy przenosnikow ssgco-ttoczacych zalezy w gtdwnej mierze
od wtasciwego zestawienia przewodow transportowych w linii ssgcej i ttoczace.

Wszelkie nieszczelnosci w rurociggu zarowno po stronie ssgcej jak i ttoczacej
oraz stosowanie elementow transportowych o innej Srednicy (oryginalne elementy
rurociggu majg sSrednice 160mm), powodujgcych miejscowe zwezenie Ilub
rozszerzenie rurociggu, mogg znacznie obniza¢ wydajnos¢ maszyny lub catkowicie
uniemozliwi¢ prawidtowg prace.

Zwracac uwage, aby pomiedzy maszyng a pierwszym kolanem znajdowat sie
co najmniej jeden odcinek poziomy o dtugosci 2m. Rury transportowe powinny
tworzy¢ linie prostg w kierunku poziomym lub pionowym.

Unika¢ skosnych odcinkdw rurociggu w pionowej ptaszczyznie transportu,
gdyz osypujgce sie ziarno spowoduje zapchanie przewodu.

Przy taczeniu elementow rurowych stosowac oryginalne i sprawne opaski
zaciskowe.

Przewody elastyczne stosowac jedynie w linii ssgce;j.

Stosowa¢ mozliwie najkrotszy przewdd ssacy z najmniejszg liczbg potgczen.
W celu przedtuzenia linii ssgcej nalezy stosowac¢ elementy metalowe (kolana,
rury) montujgc je od strony cyklonu a na koncu dopinac¢ elastyczny wgz ssacy.
Unika¢ gwattownych zagie¢ weza ssgcego szczegdlnie w miejscu potaczenia
z cyklonem, gdyz powoduje to powstawanie niekorzystnych naprezen w wezu
i moze doprowadzi¢ do zatamania Scianki weza. Aby tego unikngé¢, nalezy
pomiedzy waz a cyklon ssgcy zamontowa¢ dodatkowo kolano metalowe np. 30°,

co pozwoli na swobodne i stopniowe ukierunkowanie weza ssgcego.
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PROBNY ROZRUCH

Pierwsze uruchomienie przenosnika powinno odbywac sie u sprzedawcy lub
W miejscu pracy maszyny (u uzytkownika) przez przeszkolonego serwisanta. Elektryk
powinien sprawdzi¢ stan sieci zasilajgcej oraz czy nie ma nadmiernych spadkow
napiecia w sieci w momencie rozruchu silnika gtdéwnego. Bezposrednio przed
rozruchem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ kierunkow obrotow wentylatora ze strzatkg
umieszczong na obudowie wentylatora.

Po sprawdzeniu obrotow nalezy przystgpi¢ do uruchomienia maszyny. W tym
celu nacisng¢ zielony przycisk ,START” znajdujgcy sie na pulpicie sterowniczym
(rys.5). W tym momencie nastepuje rozruch silnika. Silnik rozpedza sie i po ok. 40 s.
osigga petne obroty. Po chwili zostaje uruchomiony motoreduktor napedzajgcy
dozownik — maszyna jest gotowa do pracy. W celu wytgczenia przenosnika nalezy
przycisngc¢ przycisk ,STOP”.

Uruchomienia przenosnika mozna dokona¢ nie czesciej niz 6 razy w ciggu
godziny w odstepach co najmniej 10 minutowych. Czestsze wigczanie maszyny
moze spowodowaé¢ zadziatanie wytgcznika przecigzeniowego lub  ukfadu
zabezpieczajgcego przed nadmiernym wzrostem temperatury uzwojen silnika. W tym
przypadku  ponowne uruchomienie moze nastgpi¢ dopiero po  ok.

1 godzinie.

W celu uruchomienia przenosnika nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

- sprawdzi¢, czy wytgcznik gtéwny jest w pozyciji ,ON”,
- sprawdzi¢, czy wylgcznik dozownika znajduje sie w pozycji startowej (rys.6,
poz.1),

- sprawdzi¢, czy wytgcznik bezpieczenstwa jest odciggniety (poz.2),

- wlozy¢ wtyczke do gniazda zasilajgcego,

- zablokowa¢ przepustnice automatyczng (rys.7),

- wcisng¢ zielony przycisk ,START”.
Po wcisnieciu przycisku ,START” rozruch maszyny nastepuje samoczynnie. Jako
pierwszy uruchamia sie silnik napedzajgcy wentylator, nastepnie uruchamia sie silnik

dozownika. Maszyna jest gotowa do pracy.
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@ Q START

STOP

Rys. 6 Pulpit sterowniczy przenosnika T 450

UWAGA ! WAZNE !

Przy pierwszym uruchomieniu przeno$nik powinien pracowac przez ok. 5 min.
bez podawania ziarna. W tym czasie nalezy sprawdzi¢, czy maszyna pracuje
rownomiernie i bez wstrzgsdéw oraz czy nie ma niepokojgcych odgtosow typu zgrzyt,
szorowanie, stukot.

W przypadku, gdy maszyna nadmiernie drzy lub stycha¢ wyrazne odgtosy
ocierania elementdw obracajgcych sie o czesci state, nalezy natychmiast wytgczyé
maszyne i wyjaé wtyczke z gniazda zasilajgcego. W miare mozliwosci i uprawnien
(warunki gwarancji) sprawdzi¢ i usungc¢ przyczyne awarii lub skontaktowaé sie

z serwisem producenta.

UWAGA ! WAZNE !

Bezposrednio przed rozruchem nalezy sprawdzi¢ zgodnosc kierunku obrotow
wentylatora ze strzatkg umieszczong na obudowie wentylatora. W tym celu nalezy
krétkotrwale wigczyé maszyne (1-2 sekundy) wciskajgc zielony przycisk ,START”.
W tym czasie kontrolowa¢ kierunek obrotow wirnika chtodzgcego silnik. Jezeli
kierunek wirowania jest zgodny ze strzatkg oznacza to mozliwos¢ kontynuowania

rozruchu, jezeli kierunki nie sg zgodne, uprawniony elektryk powinien zamienié
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kolejnos¢ faz w gniezdzie zasilajgcym lub we wtyczce (przenosnik nie posiada
przetgcznika zmiany kierunku obrotow).

W celu zatrzymania silnika nalezy wcisng¢ przycisk czerwony ,STOP”.

Z uwagi na znaczny prad pobierany przy rozruchu przez silnik wentylatora
zaleca sie, zeby liczba przeprowadzonych uruchomien nie przekraczata 6 razy
w ciggu godziny w odstepach co najmniej 10-cio minutowych. Czestsze
uruchamianie maszyny jest szkodliwe dla silnika i moze spowodowac zadziatanie
wytacznika samoczynnego (zadziatanie wyzwalacza termicznego). Ponowne
uruchomienie silnika jest mozliwe dopiero po 15 minutach.

Silnik wentylatora posiada dodatkowo wtasne zabezpieczenie termiczne, ktére
chroni silnik przed przegrzaniem uzwojen i spaleniem. W przypadku zadziatania tego
zabezpieczenia np. w przypadku pracy przenosnika przy wysokiej temperaturze
otoczenia (np. w stoneczny, upalny dzien), nastgpi samoczynne wytacznie maszyny

a ponowne uruchomienie jest mozliwe dopiero po ok. 1 godzinie.

4 potozenie "rozruch" )

potozenie "praca" @ ‘

Rys. 7 Przepustnica automatyczna

Zadaniem przepustnicy automatycznej jest regulowanie przeptywu powietrza
przez wentylator tak, zeby zabezpieczy¢ silnik wentylatora przed przecigzeniem i aby
predkos¢ przeptywu powietrza w rurociggu nie przekroczyta 25 m/s.

Osadzona obrotowo wewnatrz rurowej obudowy przystona, obraca sie wokot
osi prostopadtej do kierunku przeptywu powietrza, zamykajgc lub otwierajgc swiatto

przekroju rury. Zasada dziatania jest taka, ze wzrost predkosci przeptywu powietrza
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powoduje pokonanie oporu sprezyny i stopniowe zamykanie sie przepustnicy nie
pozwalajgc na nadmierne obcigzenie silnika i ograniczajgc predkosc¢ strumienia
powietrza do 25 m/s. Jezeli predko$¢ przeptywu powietrza maleje np. podczas

zasysania ziarna, przepustnica otwiera sie aby zachowac site ssania wentylatora.

ZAPAMIETAJ !

Najwieksze obcigzenie wentylatora, silnika wentylatora i napedu wystepuje
wowczas, gdy maszyna pracuje nie transportujgc ziarna. Nalezy ogranicza¢ do
minimum przerwy w transporcie zboza zas w przypadku dtuzszych przestojow

ustawi¢ dzwignie przepustnicy w potozenie ,Z” lub wytaczy¢ przenosnik.

.‘é UWAGA !
Zabrania sie pozostawienia maszyny w czasie pracy bez obstugi.

9. PRACA Z PRZENOSNIKIEM

Przy typowych pracach przetadunkowych przenosnik powinien by¢
zmontowany zgodnie z rys. 1. Po dokonaniu przegladu przenosnika i jego probnym
uruchomieniu (patrz pkt.9) mozna przystgpi¢ do pracy. Obstugujgcy przenosnik
powinien przestrzegaé nizej wymienionych zasad:

1. Rozpoczecie ssania moze nastgpi¢ dopiero po catkowitym uruchomieniu
maszyny.

2. Do zwiekszenia zasiegu rurociggu ttoczacego stosowaé rury i kolana
metalowe znajdujgce sie w ofercie producenta.

3. Nalezy unika¢ stosowania przewodow transportowych o s$rednicy innej niz
2160 mm, gdyz moze to spowodowac spadek wydajnosci i zaburzac
prawidtowg prace maszyny.

4. Nieszczelnosci potgczen przewodow rurowych, zwilaszcza  linii ssacej,
powodujg obnizenie wydajnosci. Do tgczenia przewoddw rurowych stosowac

oryginalne i sprawne opaski zaciskowe.
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5. Wydtuzenie elastycznego przewodu ssgcego powoduje obnizenie wydajnosci
przenosnika. W razie potrzeby wydtuzenia linii ttoczagcej stosowac elementy
metalowe (rury, kolana) jak rowniez ssgcej, montujgc je od strony cyklonu
maszyny i na koncu dopinac elastyczny waz ssacy.

6. Przewody elastyczne (z tworzyw sztucznych) stosowacé tylko w linii ssgcej
przenosnika.

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy odczeka¢ ok.1 minute az resztki materiatu

transportowanego zastang wydmuchane z rurociggu i wytgczy¢ maszyne.

UWAGA | WAZNE !
Transportowanie zanieczyszczonego ziarna (np. piaskiem) moze spowodowacé
uszkodzenie maszyny w takim przypadku producent nie ponosi

odpowiedzialnosci.

Regulacja przepustowosci

Przenos$nik pracuje prawidtowo, gdy zachowana jest wiasciwa proporcja
pomiedzy iloscig zasysanego powietrza i ziarna. Zbyt duza ilo§¢ zasysanego
powietrza wplywa na zmniejszenie wydajnosci przenosnika. Przy niedostatecznej
ilosci powietrza nastepuje zaleganie ziarna w przewodach transportowych i zator
w linii ssgcej. Do ustalenia prawidtowej proporcji powietrza i ziarna w rurociggu stuzy

przystona ssawki (rys.8).
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zamkniecie

otwarcie 1_ OSiOI’]a

2- przystona

Rys.8 Ssawka

Regulacje stanowi okrggta przystona z blachy z otworami. Obracajgc
przystone — zamyka sie lub otwiera otwory w korpusie ssawki. Przy zastonietych
otworach ssawka zasysa wiecej zboza, przy otwartych mniej. Wiasciwg regulacje
ssawki nalezy ustalic doswiadczalnie tak, aby uzyskaé maksymalng wydajnosc¢
przenosnika kierujgc sie zasadg, ze wraz ze zwiekszeniem dtugosci rurociggu nalezy

zwiekszyc¢ ilos¢ powietrza na przystonie ssawki.

10. PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA

Przenosnik magazynowac po uprzednim doktadnym oczyszczeniu przewoddéw
rurowych, cyklonu (kosza sitowego) i dozownika z pozostatosci ziarna i kurzu.
Ssawke wraz z wezem elastycznym odtgczy¢ od cyklonu ssgcego i ztozy¢ osobno.
Paski klinowe powinny by¢ poluzowane. Oczyszczony i zabezpieczony przenosnik
przechowywaé w miejscu suchym i zadaszonym.

Sprawne i dilugotrwate dziatanie przenosnika zalezy gtéwne od umiejetnosci
obstugujgcego, niezwtocznego usuwania nawet najmniejszych usterek oraz od
wiasciwej konserwaciji.

Po zakonczonej pracy przenosnik nalezy:

- starannie oczyscic,
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- sprawdzi¢ stan powioki malarskiej; w przypadku zauwazenia jej ubytkow
miejsca uszkodzone oczysci¢ z rdzy, odttusci¢, pokry¢ farbg podktadowg
i nawierzchniowa,

W czasie przegladow okresowych co 100 godzin pracy nalezy:

- sprawdza¢ i w miare potrzeb dokrecaé poluzowanie nakretki i Sruby,
a uszkodzone wymieni¢ na nowe,

- sprawdzac stan i napiecie paskow klinowych,

- czysci¢ kosz sitowy z kurzu i tkwigcych w nim plew i zdzbet stomy. Czysci¢ za
pomocg szczotki lub przedmuchacC sprezonym powietrzem w kierunku od
srodka na zewnatrz.

Przeglad okresowy petny co 1000 godzin pracy (nie rzadziej niz raz w roku)
obejmuje:

- ocene stanu technicznego silnikow i aparatury elektrycznej (przegladu

powinien  dokona¢ uprawniony  elektryk), = oczyszczenie  silnikow
z kurzu i innych zanieczyszczen, skutecznos¢ uziemienia, stan wtyczki,
gniazda i przewodow,

- ocene stanu czesci roboczych (két pasowych, fozysk, przewoddéw
transportowych),

- ocene szczelnosci dozownika — w razie wystgpienia nieszczelnosci przesungé

gumowe pasy uszczelniajgce az zaczng ociera¢ o obudowe.

Regulacja paséw klinowych przektadni wentylatora

W celu sprawdzenia i regulacji naciggu pasow klinowych przektadni
wentylatora nalezy zdjg¢ pokrywe przektadni i sprawdzi¢ napiecie paséw poprzez
nacisk kciukiem w potowie dtugosci ciegna pasa. Prawidtowo napiety pas powinien
ugig¢ sie ok. 10mm pod sitg 100N (10kg). Jezeli ugiecie jest wieksze nalezy
poluzowac¢ $ruby mocujgce silnik i pokrecajgc sruby napinaczy (Sruby znajdujg sie
w dolnej czesci podstawy silnika) odpowiednio naciggngé pasy przektadni.
Po napieciu pasow pokrywe przektadni na powrét w sposéb trwaty zamocowac.
UWAGA: Naciggajac pasy nalezy zachowac¢ rownolegtos¢ osi napedu (zespotu
utozyskowania watu wentylatora) z osig silnika. Mozna to sprawdzi¢ przykfadajgc do

czofa kota pasowego napedu koniec podiuznego prostego przedmiotu (najlepiej

24



poziomicy) a drugi koniec zblizy¢ do kofta pasowego silnika. Ptaszczyzny obu kot

pasowych muszg sie pokrywac.

UWAGA: W przypadku zuzycia lub uszkodzenia pojedynczego pasa wymianie
podlega caty komplet.

ZAPAMIETAJ !

Jezeli podczas naciggu pasow przektadni wentylatora silnik elektryczny ustawi sie
skosnie, nalezy pokrecac srube lewego napinacza odpowiednio w prawo lub w lewo
az do poprawnego ustawienia silnika (Sruba dziata dwustronnie odpychajac silnik do
gory lub sciggajgc go w dét). Po docisnieciu srub mocujgcych silnik sruby napinaczy

dokreci¢ do oporu.

Regulacja topatek gumowych w dozowniku

W celu dokonania regulacji topatek gumowych w dozowniku nalezy odtgczyc
zasilanie maszyny, odpigé opaski zaciskowe i zdjg¢ cyklon ssacy (lub kosz
zasypowy) z dozownika. Nastepnie nalezy:

- poluzowacé sruby M6 mocujgce topatki,

- przesung¢ topatke do styku z powierzchnig sciany bocznej dozownika, zaznaczy¢
potozenie topatki wzgledem blachy wirnika (zaznaczy¢ kreskg wzdtuz krawedzi
lopatki),

- obréci¢ wirnik i wysungC topatke na odlegtos¢ ok. 2mm, zeby obroci¢ wirnik
dozownika nalezy zdjg¢ ostone wentylatora silnika motoreduktora i pokrecic¢ rekg za
wirnik; po zakonczeniu regulacji topatek, ostone wirnika ponownie zamontowac
W Sposob trwaty,

- docisng¢ z wyczuciem sruby mocujgce M6,

- w ten sam sposob wyregulowac pozostate topatki,

- zatozy¢ cyklon i zapig¢ opaski zaciskowe.

Przy wymianie topatek postepowac analogicznie zwracajgc uwage na miejsce

i sposOb zamocowania topatek i elementéw mocujgcych.
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11. NIEDOMAGANIA EKSPLOATACYJNE

Tabela 4

Objawy
niepoprawnej pracy

Powdd usterki

Sposoéb postepowania

niewtasciwa  regulacja | , - .
ssawki wyregulowac prawidtowo ssawke
Ezillz;dzone przekia::lijrg wymieni¢ paski lub poprawi¢ ich

niewtasciwie napiete

napiecie

nalezy stosowac mozliwie
. C . najkrotszy zestaw rur
zbyt mata niewtasciwie utozony hi h- nales

rzepustowosc¢ rurocigg transportowy tra.nsportowyc’ | Ssgcych, naezy

b unikac skosnych odcinkow
rurociggu

uszkodzenie uszczelek przesung¢ gumowe uszczelki

topatek wirnika do korpusu

umowych dozownika . T
9 Wy dozownika lub wymieni¢ na nowe

zanieczyszczony kosz

sitowy w cyklonie oczysci¢ kosz sitowy

usungc przyczyne zatkania
wentylator pracuje | zatkanie przewodow 232{:&2\,\/ rﬁf:g\,(\:,ziﬂle Oké)zleLr;ycz
prawidtowo lecz brak | rurowych yen, poczynajg

od najdalszego, przy wytgczonym

rzepustowosci . -
przep napedzie przenosnika

(wydajnosci)

zanieczyszczony kosz

sitowy w cyklonie

oczysci¢ kosz sitowy

12. TRANSPORT

Niewielkie odlegtosci w obrebie gospodarstwa przenosnik moze pokonywaé na
wiasnym podwoziu.

Transport do Kklienta lub poza terenem gospodarstwa mozna realizowac
dowolnym $rodkiem transportu pod warunkiem przestrzegania przepisow BHP
i kodeksu drogowego.
Przenos$nik nalezy przewozi¢ w stanie czesciowo zdemontowanym tzn. nalezy
odtgczyC; kolano transportowe 90° i rure transportowg -2m oraz wagz ssgcy.
Przenosnik i zdemontowane zespoty na czas transportu zabezpieczyé przed
przesunieciem za pomocg klockdéw drewnianych i paséw transportowych.

Do zatadunku na $rodek transportu nalezy uzy¢ dodatkowych urzgdzen do

tego przeznaczonych tj. rampy lub urzgdzenia podnosnikowego o udzwigu minimum

1000 kg., w taki sposéb, aby zapewni¢ bezpieczenstwo i nie uszkodzi¢ maszyny.
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: Nalepka informacyjna
\ punkt podparcia widet wozka

Rys. 9 Zatadunek na srodki transportu

13. KOMPLET WYSYLKOWY

Producent dostarcza przenosnik T 450 czesciowo zdemontowany tzn. rura
transportowa, kolano i wagz ssgcy ze ssawkg sg odigczone od maszyny. Nabywca
w komplecie otrzymuje:

- przenosnik pneumatyczny ssgco-ttoczgcy z wezem ssgcym i ssawka,

- kolano 30°,

- kolano 90°,

- rgczke ssawki,

- rure transportowg 2 mb z opaskg zaciskowa,

- instrukcje obstugi z katalogiem czesci,

- karte gwarancyjna.

Ponadto na zamdwienie producent dostarcza nizej wymienione elementy:
- rury transportowe 2160 o dtugosci 2m,
- rury transportowe @160 o dlugosci 1m,
- kolano 90°,45°,60°,
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- opaski zaciskowe 8160; g150; 2200,

- koncéwke rozprezna.

14. DEMONTAZ | KASACJA

Kasacje przenosnika nalezy przeprowadzi¢ po uprzednim catkowitym jego
demontazu i oddzieleniu czesci gumowych, z tworzyw sztucznych i metalowych.
Elementy gumowe i z tworzywa nalezy przekazaC do punktow zajmujgcych sie
utylizacjg. Czesci metalowe nieprzydatne lub nie nadajgce sie do dalszego
wykorzystania nalezy dostarczy¢ do punktu skupu ztomu.

Zgromadzone czesci po kasacji lub demontazu nalezy zabezpieczy¢ przed dzie¢mi
i zwierzetami.

UWAGA !

Spalanie tworzyw sztucznych w urzadzeniach do tego nieprzystosowanych
prowadzi do zanieczyszczenia s$rodowiska naturalnego oraz narusza

obowigzujace przepisy.

15. RYZYKO SZCZATKOWE

Mimo, ze producent bierze odpowiedzialnos¢ za konstrukcje i oznakowanie
przenosnikdw pneumatycznych T 450 w celu eliminacji zagrozen podczas pracy, jak
rowniez podczas obstugi i konserwacji, to jednak pewne elementy ryzyka sg nie do
unikniecia.

Ryzyko szczatkowe wynika z btednego lub niewlasciwego zachowania sie
obstugujgcego maszyne.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujgcych
zabronionych czynnosci:

- uzywanie przenosnika do innych celow niz opisane w instrukciji,

- obstugi przenosnika przez osoby niepetnoletnie jak rowniez nie zapoznane

z instrukcjg obstugi,
- pozostawienie maszyny w czasie pracy bez obstugi,
- obstugi przenosnika przez osoby bedgce pod wptywem alkoholu lub innych

srodkow odurzajgcych,
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dokonywanie samowolnie jakichkolwiek przerébek lub napraw instalacji
elektrycznej,

wylgczenie wtyczki z gniazda przed wytgczeniem wytgcznika,

przemieszczania maszyny pracujgcej lub bedacej pod napieciem,
zdejmowanie oston bezpieczenstwa gdy silnik jest w ruchu,

wigczanie maszyny do sieci w przypadku uszkodzenia przytgcza lub gniazda,
wykonywanie czynnosci zwigzanych z obstugg i regulacja maszyny przy

wigczonym silniku.

Przy przedstawianiu ryzyka szczgtkowego przenosniki pneumatyczne T 450 traktuje

sie jako maszyny, ktére do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano

i wykonano wedtug obecnego stanu techniki.

Ocena ryzyka szczatkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

uwazne czytanie instrukcji obstugi,

zakaz dokonywania samowolnie jakichkolwiek przerébek i napraw instalacji
elektrycznej,

zakaz wkfadania rgk w niebezpieczne i zabronione miejsca,

wykonywanie wszelkich napraw instalacji elektrycznej wytgcznie przez
uprawnionego elektryka,

przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny i po przeprowadzony
naprawach elektrycznych sprawdzanie skutecznosci zerowania gniazd,
obstugiwania maszyny przez osoby, ktore zapoznalty sie z instrukcja obstugi,

zabezpieczenie maszyny przed dostepem dzieci,

moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczatkowe przy uzytkowaniu przenosnika

T 450 bez zagrozenie dla ludzi i Srodowiska.

UWAGA'!
Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania sie do

wyszczegolnionych zalecen i wskazéwek
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KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Czesci zamienne do przenosnika T 450 mozna zamawiaé bezposrednio
u producenta wyrobu, ktorym jest:

Pracowniczy Osrodek Maszynowy w Augustowie Sp. z 0. 0.;

lub autoryzowanego sprzedawcy podajgc:

- adres zamawiajgcego,

- adres odbiorcy,

- symbol i nazwe maszyny, numer fabryczny i rok produkciji,

- nazwe i numer katalogowy czesci zamienne.

Spis tablic katalogu:

Tablica 1: Przenosnik ssgco-ttoczacy T 450
Tablica 2: Wentylator

Tablica 3: Podwozie

Tablica 4: Dozownik

Tablica 5: Ukfad ssacy

Tablica 6: Instalacja elektryczna
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Przenosnik ssgco-ttoczgcy T 450
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PRZENOSNIK SSACO — TLOCZACY T450

Tablica 1
Poz. na N < Nr katalogowy lub | llosé
rys. azwa czescl nr normy szt.
1 Wentylator dwustopniowy 7450/01-00-000 1
2 Nakretka M14 PN-/M-82144 4
3 Podktadka sprez. 14,3 PN-/M-82008 4
4 Podktadka 15 PN-/M-82005 4
5 Silnik Sg180M 2, 22kW, 29350br/min - 1
6 Sruba M6x20 PN-/M-82105 6
7 Podktadka sprez. 6,1 PN-/M-82008 6
8 Podktadka 6,4 PN-/M-82005 6
9 Sruba naciggowa 7450/07-00-000 1
10 Sciana ostony kpl. 7450/08-02-000 1
11 Podktadka 13 PN-/M-82005 1
12 Sruba M12x100 PN-/M-82105 1
13 Koto pasowe SPB 250x3, tuleja taper i 1
3020/48
14 Sciana kpl. 7450/08-01-000 1
15 Pas klinowy SPB 2000MN - 3
16 Napinacz 7450/06-00-000 2
17 Podwozie T 450 7450/02-00-000/1 1
18 Uktad ssacy - 1
19 Opaska 160 7378/07-00-000/1 6
20 Opaska 200 7207/07-00-000 1
21 Dozownik 7450/03-00-000 1
22 Sruba M8x16 PN-/M-82105 6
23 | Sruba M8x25 PN-/M-82105 6
24 | Sruba M8x45 PN-/M-82101 4
25 Szafa sterujgca - 1
26 Podktadka sprez. 8,2 PN-/M-82008 14
27 Nakretka M8 PN-/M-82144 14
28 Podktadka 8,4 PN-/M-82005 6
29 Rura dozownika 7470/00-01-000/2 1
30 | Sruba M12x35 PN-/M-82105 4
31 Podktadka sprez. 12,2 PN-/M-82008 4
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Wentylator

0¢
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WENTYLATOR

Tablica 2
Poz. na N . Nr katalogowy lub | llosé
rys. azwa czescl nr normy szt.
1 Sruba M12x45 PN-/M-82105 2
2 Podktadka sprez. 12,2 PN-/M-82008 2
3 Podktadka Dz 57 7449/01-00-009 1
4 Koto pasowe SPB Dp-172 7449/50-01-008 1
5 Tulejka kota 7470/01-00-003 1
6 Pierscien osad. sprez. W85 PN-/M-85111 1
7 tozysko kulkowe 6209-2RS-C3 PN-/M-86100 1
8 Nakretka M10 PN-/M-82144 6
9 Podktadka sprez. 10,2 PN-/M-82008 6
10 Podktadka 10,5 PN-/M-82005 6
11 Tuleja watu kpl. 7450/01-01-100 1
12 Tuleja dyst. tozysk 7470/01-04-002 1
13 tozysko kulkowe 6210-2RS-C3 PN-/M-86100 1
14 Pierscien osad. sprez. W90 PN-/M-85111 1
15 Wat 7450/01-01-001 1
16 Sruba M6x16-5,8-B PN-/M-82105 89
17 Obudowa IV 7449/01-04-000/2 1
18 Wirnik wylotu 7449/01-06-000/1 1
19 Podktadka zgbk. 6,4 PN-/M-82024 99
20 Nakretka M6-6-B PN-/M-82144 99
21 Obudowa llI 7449/01-03-000/1 1
22 Tuleja dystansowa wirnikdw 7449/01-00-002/1 1
23 Wirnik 7449/01-05-000/1 4
24 Obudowa 7449/01-01-000 1
25 Podktadka Dz 64 7450/01-03-000 1
26 Wpust A14x9x56 PN-/M-85005 1
27 Wpust A12x8x50 PN-/M-82005 1
28 Koncéwka wentylatora 7449/01-00-001/1 1
29 Koncoéwka wlotu kpl. 7450/01-02-000 1
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Podwozie T 450
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PODWOCZIE T 450

Tablica 3

Poz. na N . Nr katalogowy lub | llosé
rys. azwa czescl nr normy szt.
1 Pierscien osadczy sprez. Z 25 PN-/M-85111 3
2 Podktadka 25,5 7207/02-00-001 3
3 Koto jezdne fi 300 100MN 2
4 Rama 7450/02-01-000/1 1
5 Tulejka 7206/31-05-003 2
6 Obejma kotka kpl. 7207/02-02-000/2 1
7 Sruba M10x80 PN-/M-82101 1
8 Koto jezdne fi 200 60NN25 1
9 Sworzen 7207/02-00-001 1
10 Stopka kpl. 7206/51-04-000 1
11 Podktadka sprez. 10,2 PN-/M-82008 1
12 Nakretka M10 PN-/M-82144 1
13 Raczka kpl. 7449/51-03-000 1
14 Blokada stopki 7207/02-00-003 1
15 Pokretto stopki kpl. 7206/51-12-000/1 1
16 Zawleczka 3x25 PN-EN ISO 1234 1
17 Ramie skrzynki 7450/02-00-001 2
18 | Sruba M8x45 PN-/M-82101 4
19 Podktadka sprez. 8,2 PN-/M-82008 4
20 Nakretka M8 PN-/M-82144 4

37




38



DOZOWNIK

Tablica 4
Poz. na N < Nr katalogowy lub | llosé
rys. azwa czescl nr normy szt.
MR-80/21/F4/B3
1 Motoreduktor fi200/24; silnik 1
2,2kw; 14200br/min

2 Adapter 7449/52-01-002 1

3 Nakretka M8 PN-/M-82144 34

4 Podktadka sprez. 8,2 PN-/M-82008 42

5 Sruba M8x30 PN-/M-82105 8

6 Obudowa fozyska 7206/00-00-002/1 2

7 tozysko 6206-2RS PN-/M-86100 2

8 Tarcza boczna | 7449/52-01-000/2 1

9 Pierscien srub 7449/52-01-300 1
10 Uszczelka 7449/03-00-100/2 2
11 Sruba M8x16 PN-/M-82105 28
12 Korpus dozownika 7449/03-01-000/1 1
13 Pokrywa 7450/03-01-000 1
14 Sruba M6x25 PN-/M-82105 30
15 Listwa dociskowa 7449/03-00-002 6
16 Pas uszczelniajgcy 7449/03-00-001 6
17 Wirnik 7449/52-02-000/2 1
18 Tarcza boczna 7449/03-03-000/2 1
19 Nakretka M6 PN-/M-82144 30
20 Podktadka 6,4 zgbk. PN-/M-82024 30
21 Podktadka 6,4 PN-/M-82005 30
22 Wpust A8x7x40 PN-/M-85005 1
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UKLAD SSACY

Tablica 5
Poz. na N o Nr katalogowy lub | llosé
azwa czesci
rys. nr normy szt.
1 Cyklon 7207/03-00-000/1 1
2 Kolektor 7450/04-00-000 1
3 \r/nvstzrgalastyczny $150; dtugos¢ 3,2 PCV Iub poliuretan 1
4 Kolano tgcznika 7450/05-00-000 1
5 Opaska $200 7207/07-00-000 2
6 Opaska $160 7378/07-00-000/1 4
7 Opaska $150 7207/05-03-000 1
8 Kosz sitowy 7207/03-01-000/1 1
9 Redukcja 7207/05-02-000 1
10 Koncéwka $150 7207/05-01-109 1
11 Opaska zaciskowa 7207/05-00-100/1 2
12 Wziernik 7207/03-00-008 1
13 Ramka wziernika 7207/03-00-007 1
14 Korpus ssawki 7207/05-01-100/5 1
15 Ostona ssawki 7207/05-01-200/3 1
16 Przystona 7207/05-01-400 1
17 Sprezyna przystony - 1
18 Kolano z przepustnicg 7207/06-03-000 1
19 Blokada 7207/06-03-004/1 1
20 Sprezyna przepustnicy 7207/06-03-007/1 1
21 Pokrywka 7207/06-03-006 1
23 | Sruba M6x25 PN-/M-82105 2
24 Podktadka 6,4 PN-/M-82005 2
25 Nakretka M6 PN-/M-82144 8
26 | Sruba M8x20 PN-/M-82105 2
27 Podktadka 8,4 PN-/M-82005 4
28 Nakretka M8 PN-/M-82175 4
29 Podktadka 10,5 PN-/M-82005 1
30 | Sruba M6x16 PN-/M-82105 4
31 Podktadka 6,4 PN-/M-82024 4
32 Wkret M4x14 PN-/M-82207 1
33 Podktadka 4,3 PN-/M-82030 1
34 Nakretka M4 PN-/M-82144 1
35 Wkret M4x25 PN-/M-82215 1
36 Zawleczka 1,6x20 PN-/M-82001 1
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do silnika
motoreduktora

Instalacja elektryczna

do silnika
wentylatora)

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Tablica 6
Poz. na N o s Nr katalogowy lub | llosé
azwa czesci

rys. nr normy szt.
1 Szafa sterownicza 22kW ASS22APA 1
2 Przewdd zasil. motoreduktor 7449/56-03-000 1
3 Przewdd silnika 7450/09-03-000 1
4 Przewdd silnika | 7450-09-04-000 1
5 Przewdd zasilajgcy 7450/09-01-001 1
6 Wtyczka 5-bolc. Typ 63A 3P+PE+N - 1
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16. GWARANCJA

Warunki gwarancji oraz informacje o0 serwisie naprawczym zawiera Kkarta
gwarancyjna.

Druk $cistego zarachowania
KARTA GWARANCYJNA

na: przenosnik pneumatyczny
Symbol T 450 Nrfabr. ......ccocoviveiennene, FOK DUAOWY ..o
Data sprzedazy (STOWNIE: MICSIGC) .ouvivvieriieriiiieiierieriete et eseestte st e e esteesreessseebesseesbeesbeessseeneesseesaeesneas

Data wykonania pierwszego uruchomienia i przeszkolenia uzytkownika w zakresie bezpiecznej
obstugi i eksploatacji.

znak KJ
Producent udziela gwarancji na okres 12 miesig¢cy od daty sprzedazy.
1) Na terenie Polski gwarancj¢ sprawuje: POM w Augustowie Sp. z 0.0.;
ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustow;

tel. 87 643 34 76 do 78 wew. 135; 87 643 58 69
tel. kom. 668 676 216; fax. 87 643 58 72

2) Poza granicami kraju obstuge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje sprzedawca.

NAZWA SPIZEAAWCY ......cvveveieieiecveieieseeeie ettt ettt ettt es s s bbbt s s bbb s esses s s ss s s s bt ssnsnene

AGIES SPIZEUAWCY ....cveiieeetisii etttk bbb bbbt bbbttt er et b et

podpis i pieczec sprzedawcy
Przy reklamacji nalezy okaza¢ karte gwarancyjna.

UWAGA DLA NABYWCY'!

Kupujacy sprzet powinien doktadnie przejrze¢ Karte Gwarancyjng i odmowic jej przyjecia
jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada jakiekolwiek poprawki.

Brak wykonania pierwszego uruchomienia i przeszkolenia uzytkownika w zakresie
bezpieczenstwa obslugi i zasad eksploatacji potwierdzonego podpisem sprzedawcy
i uzytkownika spowoduje utrate uprawnien gwarancyjnych.
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1.

OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte z winy producenta wskutek wady materiatu, ztej
obrobki lub montazu.

Przez udzielenie gwarancji producent zobowiazuje si¢ do:

a)
b)
)
2.

3.

11.

12.

bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu,

dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, wlasciwie wykonanych czesci,

pokrycia kosztow naprawy wraz z kosztami robocizny i zwrotu poniesionych kosztow transportu.
Gwarancja nie obejmuje czgsci i zespolow, ktdrych uszkodzenie powstato w wyniku normalnego
zuzycia.

Reklamacje sprzgtu uzytkownik zglasza bezposrednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych,
ktorego adres wpisany jest w karcie gwarancyjnej lub do sprzedawcy, u ktérego zakupiono sprzgt.
Sprzedawca wowczas zobowigzany jest natychmiast przekaza¢ zgloszona reklamacj¢ wykonawcy
ustug gwarancyjnych.

Uzytkownik winien zglasza¢ reklamacje niezwlocznie, a najdalej w ciggu 14 dni od daty
powstania uszkodzenia.

Wykonawca ustug gwarancyjnych winien gwarancj¢ zatatwi¢ niezwltocznie nie dtuzej niz w ciagu
14 dni.

Gwarancja podlega przedtuzeniu na okres, w ktorym sprzet przebywat w naprawie.

Producent nie uzna reklamacji z tytutu gwarancji jezeli dokonano w sprzgcie bez jego wiedzy
jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw, nie nalezycie sktadowano, konserwowano
1 niewlasciwie uzytkowano.

Uzytkownikowi, jezeli uwaza, ze negatywne zalatwienie zgloszonej przez niego reklamacji jest
niestuszne, przystuguje prawo zwrdcenia si¢ do sprzedawcy z zadaniem ponownego rozpatrzenia
sprawy z udziatem rzeczoznawcy.

W sprawach nieuregulowanych w niniejszych zasadach ma zastosowanie KODEKS CYWILNY.

. Gwarancja nie wytacza uprawnien kupujacego wobec sprzedawcy wynikajacych z niezgodnosci

towaru Zz umows3.

Dla zachowania uprawnien gwarancyjnych, uzytkownik (operator) powinien by¢
przeszkolony z zakresu bezpiecznej obslugi i zasad eksploatacji. Szkolenie
prowadzone jest przez sprzedawce przy I-wszym uruchomieniu maszyny.
W przypadku udostepnienia maszyny innej osobie, uprawniony zobowigzany jest do
przeszkolenia tej osoby.

Adnotacje o przedtuzeniu gwarancji:

gwarancje przedtuzono do dn. .......ccceeeiiiiiiiiii
data i podpis, pieczatka

gwarancj¢ przedtuzono do dn. .......cccccoceeviiiiniinii
data i podpis, pieczatka

gwarancje przedtuzono do dn. .......ccceeeviiiiiiii i
data i podpis, pieczatka
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KUPON REKLAMACYJNY NR 4

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

KUPON REKLAMACYJNY NR 1

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestac
do producenta wraz z protokotem
reklamacyjnym.

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestac
do producenta wraz z protokotem
reklamacyjnym.

KUPON REKLAMACYJNY NR 3

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis 1 stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przestac
do producenta wraz z protokotem
reklamacyjnym.

KUPON REKLAMACYJNY NR 2

nazwa wyrobu

Nr fabryczny

Data zakupu

podpis i stempel punktu sprzedazy

Nr protok. reklam.

Gwarancja przedt. dn.

Wypetniony dwustronnie kupon przesta¢
do producenta wraz z protokotem
reklamacyjnym



Sprzet technicznie sprawny po

naprawie — odebralem

Podpis uzytkownika

Sprzet technicznie sprawny po

naprawie — odebralem

Podpis uzytkownika

Sprzet technicznie sprawny po

naprawie — odebralem

Podpis uzytkownika

Sprzet technicznie sprawny po

naprawie — odebralem

Podpis uzytkownika



DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

q €

DLA MASZYNY

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r.
(Dz. U. Nr 199; poz.1228) i Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

( ’ Pracowniczy Osrodek Maszynowy
\ ) w Augustowie Sp. z 0.0.

ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustow

deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Przenosnik pneumatyczny ssgco - ttoczacy

Typ: T 450

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199; poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17maja
2006r. oraz Rozporzagdzenia MG z dnia 21 sierpnia 2007 w sprawie zasadniczych wymagan

dla sprzetu elektrycznego (Dz. U. Nr 155; poz.1089) | Dyrektywy Unii Europejskiej
2006/95/WE z dnia 12 grudnia 2006r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny:
Wactaw Grabowiecki ul. Tytoniowa 4; 16-300 Augustéw

Do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastepujgce normy:

PN-EN ISO 4254-1:2013-08
PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2010
PN-EN 60204-1:2010/AC:2011
PN-EN ISO 13857:2010

Niniejsza deklaracja zgodnoS$ci WE traci swoja wazno$c¢ jezeli maszyna zostanie zmieniona
lub przebudowana bez zgody producenta

WICEPREZES ZARZADU

Augustow, 07.01.2015 Wz’
.......................................................... "’.,"- C R N RN

Miejsce i data wystawienia V-ce Prezes Zarzadu

Odsprzedajgc maszyne powyzszy dokument przekaza¢ nabywcy.




